PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA

Estado de Sdo Paulo
Compras Licitacoes e Contratos

EDITAL
PREGAO ELETRONICO N° 024/2025

O MUNICIPIO DE MAIRIPORA, TORNA PUBLICO, PARA CONHECIMENTO DOS INTERESSADOS, QUE A
PREFEITURA MUNICIPAL, REALIZARA LICITACAO NA MODALIDADE PREGAO, NA FORMA
ELETRONICO, NOS TERMOS DA LEI N° 14.133/2021, DA LEI COMPLEMENTAR N° 123/2006, DA LEI N°
11.488/2007 E OS DECRETOS 9.643/22 E 9.644/22, E DAS EXIGENCIAS ESTABELECIDAS NESTE
EDITAL.

Data da sesséo: 30/06/2025
Horario: 10h
Local: Plataforma de Licitagdes Licitar Digital — www.licitardigital.com.br

Critério de Julgamento: Menor prego por lote.
Modo de disputa: Aberto
Impugnacdes e Esclarecimentos até as 23:59 horas do dia 25/06/2025.

DO OBJETO.

O objeto da presente licitagéo € a escolha da proposta mais vantajosa para 0 REGISTRO DE PREGCOS PARA
EVENTUAL, FUTURA E DE FORMA PARCELADA AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA AS UNIDADES
ESCOLARES, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.1. Alicitacdo sera dividida em LOTES, conforme tabela constante do Termo de Referéncia, facultando-se
ao licitante a participa¢do em quantos lotes forem de seu interesse.

1.2. O critério de julgamento adotado sera o menor prego por lote, considerado o0 menor dispéndio para
a Administrac@o, nos termos do art. 34 da Lei n® 14.133/2021, e observadas as exigéncias contidas
neste Edital e seus Anexos quanto as especificagdes do objeto.

1.3. O critério de execugéo contratual sera aquisigao por precos unitarios.
2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos 6rgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesfes sé@o as
que constam da minuta de Ata de Registro de Pregos.

2.2. Nao sera permitido adesdo de 6rgaos compradores externos a Ata de Registro de Precos decorrente
desta licitagao.

2.3. E vedada a participacdo do 6rgéo ou entidade em mais de uma ata de registro de precos com o0 mesmo
objeto no prazo de validade daquela de que ja tiver participado, salvo na ocorréncia de ata que tenha
registrado quantitativo inferior ao méximo previsto no edital;

2.4. Asquantidades a serem cotadas sdo aquelas constantes do Termo de Referéncia.
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As propostas deverao contemplar a totalidade das quantidades solicitadas para cada item, obrigando-
se nos limites dela.

N&o sendo aceitas propostas em quantidade inferior do que o solicitado no Termo de Referéncia.

Para fins de Cadastro de Reserva, serdo utilizadas as informagdes constantes na Ata da Sessao
Publica do Pregéo Eletronico 024/2025, sendo consideradas as manifestagdes dos licitantes que
aceitem cotar o objeto em prego igual ao do licitante vencedor, bem como dos licitantes que
mantiverem sua proposta original, sendo assegurado a sequencia de classificagdo obtida na etapa de
lances, 0 que constara como anexo da Ata de Registro de Precos.

2.7.1. Caso seja necessaria a utilizagdo do Cadastro de Reserva, os licitantes serdo convocados para

2.8.

reabertura da sessdo, momento em que sera verificado a habilitagcdo dos demais licitantes.
A Ata de Registro de Precos poderéa ser cancelada total ou parcialmente, nos seguintes casos:

a. Descumprimento das condigdes estabelecidas na Ata de Registro de Precos sem motivo
justificado;

b. Né&o retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela
Administracdo sem justificativa razoavel;

N&o aceitar manter seu preco registrado, quando negado o pedido de alteracdo de precos;

d. Aplicagdo de sangdes ao fornecedor que o tornem inidéneo ou impedido de contratar e licitar com
a administracdo publica;

e. Pordecisao judicial;
f. A pedido do Fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior,

g. Se restarem fracassadas as negociaces estabelecidas entre as partes, caso 0s pregos
registrados tornem-se discrepantes (superiores ou inferiores) aos pregos praticados no mercado.

2.8.1. O cancelamento da Ata de Registro de Pregos serd precedido de tramitagdo de processo

administrativo, sendo assegurado o contraditério e ampla defesa.

2.8.2. O cancelamento da Ata de Registro de Precos ndo impede a aplicagdo das sangdes previstas neste

29.

2.10.

3.2.

3.3.

Edital e na Lei n® 14.133/2021.

A vigéncia da Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses, podendo ser prorrogada por igual
periodo, desde que comprovada a vantajosidade na manutengao dos precos registrados.

Havendo prorrogagao da Ata de Registro de Pregos por novo periodo, os pregos serdo reajustados nos
termo do item 17 deste edital e da Lei 14.133/2021.

DO CREDENCIAMENTO.

O PREGAO ELETRONICO sera realizado em sessdo publica, por meio da internet, mediante
condigdes de seguranca (criptografia e autenticagdo) em todas as suas fases.

Para acesso ao sistema eletrénico, os interessados na participagdo no PREGAO ELETRONICO
deveré&o dispor de chave de identificagdo e senha pessoal (intransferiveis), obtidas através do sitio da
Plataforma de Licitagdes da Licitar Digital (www.licitardigital.com.br).

E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como, seu uso em qualquer
transacao efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Municipio de Mairiporé/SP,
ao provedor do sistema ou ao érgdo promotor da licitagcdo, a responsabilidade por eventuais danos
decorrentes do uso indevido do acesso.
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O credenciamento do licitante e de seu representante legal junto ao sistema eletrdnico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presungéo de capacidade técnica para a realizagdo
das transacdes inerentes ao Pregao Eletronico.

A participagdo no Pregao Eletronico se dara por meio da digitagdo da senha pessoal do credenciado e
subsequente encaminhamento da proposta de pregos e documentos de habilitagdo, exclusivamente
por meio do sistema eletrénico, observando data e horério limite estabelecido.

O encaminhamento de proposta pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de
habilitacdo previstas neste Edital.

Como condico para participagéo no Pregao Eletronico, a licitante assinalaré “sim” ou “n&o” em campo
préprio do sistema eletronico, relativo as seguintes declaragdes:

Declaro que néo incorro nas condi¢des impeditivas do art. 14 da Lei Federal n® 14.133/21.

Declaro que atendo aos requisitos de habilitagdo, conforme disposto no art. 63, inciso I, da Lei Federal
n®14.133/21.

Declaro que cumpro as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado
da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas, conforme art. 63, inciso 1V, da
Lei Federal n® 14.133/21.

Declaro que a proposta apresentada para essa licitagdo esta em conformidade com as exigéncias do
instrumento convocatorio e me responsabilizo pela veracidade e autenticidade dos documentos
apresentados.

Declaro que minha proposta econémica compreendem a integralidade dos custos para atendimento
dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na
data de entrega da proposta, conforme art. 63, §1°, da Lei Federal n°® 14.133/21.

Declaro que estou ciente do edital e concordo com as condigdes locais para o cumprimento das
obrigagdes objeto da licitagao, conforme o art. 67, inciso VI, da Lei Federal n® 14.133/21;

Declaro para fins do disposto no inciso VI do art. 68, da Lei n° 14.133/21, que ndo emprego menor de
18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprego menor de 16 (dezesseis)
anos, salvo menor, a partir dos 14 (quatorze) anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do inciso
XXXIII, do art. 7°, da Constituicdo Federal/88.

Declaro que nédo possuo, em minha cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou
for¢ado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 1° e no inciso Ill do art. 5° da Constituicao
Federal/88.

Declaro para os devidos fins legais, sem prejuizo das sangbes e multas previstas neste ato
convocatdrio, estar enquadrado como ME/EPP/Cooperativa, conforme a Lei Complementar n°
123/2006, cujos termos declaro conhecer na integra, estando apto, portanto, a exercer o direito de
preferéncia.

() Sim, ME ( ) Sim, EPP () Nao, outros enquadramentos

A declaragao falsa relativa ao cumprimento de qualquer condi¢do sujeitara o licitante as sangbes

previstas em Lei e neste Edital.
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DA PARTICIPAGAO NO PREGAO.

Poderéo participar deste Pregéo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto
desta licitagdo, e que satisfagam todas as exigéncias, especificagdes e normas contidas neste Edital e
seus Anexos, e que sejam ainda detentoras de senha para participar de procedimentos eletronicos
junto a Plataforma de LicitagGes Licitar Digital.

Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as
sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n® 11.488/2007, para o microempreendedor
individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123/2006 e no artigo 4° da Lei n°
14.133/2021.

N&o poderao participar desta licitagao os interessados:

4.31.

4.3.2.
4.3.3.

4.3.4.
4.3.5.

4.3.6.

Proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagéo
vigente;

Que n&o atendam as condigdes deste Edital e seu(s) anexo(s);

Estrangeiros que nado tenham representagéo legal no Brasil com poderes expressos para receber
citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

Que se enquadrem nas vedacdes previstas nos artigos 9° e 14 da Lei n° 14.133/2021;

Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolu¢éo ou
liquidagao;

Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigéo (Acdrdao

n° 746/2014-TCU-Plenario).
DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO.

Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema eletronico, concomitantemente com
os documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a descri¢do do objeto ofertado e o
preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessdo publica, quando, entéo, encerrar-
se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentacao.

O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagao exigidos neste Edital, ocorrera por
meio de chave de acesso e senha.

As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagéo de habilitagéo,
ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 1° da LC
n° 123/2006.

Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sessao publica do
Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios, diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta e os documentos
de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema;

Ndo sera estabelecida, nesta etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas
apresentadas, 0 que somente ocorrera apds a realizacdo dos procedimentos de negociagdo e
julgamento da proposta.

Os documentos que compdem a proposta e a habilitagao do licitante melhor classificado somente seréo
disponibilizados para avaliagdo do Pregoeiro e para acesso publico apds o encerramento do envio de
lances.
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DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA.

O licitante enviara sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes
campos:

a)  Valor unitario e total para cada item ou lote de itens, em moeda corrente nacional;
b) Marca de cada item ofertado;
¢) Fabricante de cada item ofertado;

d) Descricdo detalhada do objeto, contendo as informagdes similares a especificagdo do Termo de
Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia, nimero
do registro ou inscricdo do bem no 6rgao competente, quando for o caso;

Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens ou servigos.

Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo |he assistindo o direito de pleitear qualquer alteragdo, sob alegagéo
de erro, omiss&o ou qualquer outro pretexto.

Os pregos individuais de cada item devem estar dentro da média de mercado e haver
proporcionalidade em relagdo ao valor global, considerando-se ainda as eventuais redugdes
decorrentes.

O prego unitario, total de cada item e global da proposta, devem ser expressos em moeda corrente
nacional, apurados a data de sua apresentagé@o, com precisdo de duas casas decimais.

O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua
apresentacéo.

Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratagdes publicas, quando participarem de licitagdes publicas.

A proposta readequada do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de até 02
(duas) horas a contar da solicitagdo da Comiss@o de Contratacdo no sistema eletronico e devera ser
elaborada de acordo com o descrito nos itens anteriores.

No caso de alguma inconsisténcia no descritivo dos itens entre o Edital e o constante na plataforma da
Concorréncia Eletrénica, devera ser considerado o descritivo do Edital.

DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES.

A abertura da presente licitagcdo dar-se-a em sessao publica, por meio de sistema eletronico, na data,
horario e local indicados neste Edital.

O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando, desde logo, aquelas que nédo
estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis
ou ndo apresentem as especificagbes técnicas exigidas no Termo de Referéncia, conforme art. 59 da
Lei n® 14.133/2021.

7.21. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em

tempo real por todos os participantes.
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7.2.3. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrério,

7.3.

74.
7.5.

levado a efeito na fase de aceitagéo.

O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participarao da fase de lances.

O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e 0s licitantes.

Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do
sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no
registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado de acordo com o tipo de licitagdo indicada no preambulo deste Edital.

1.6.

1.1.

7.8.
7.9.

7.10.

7.11.

7.12.

7.13.

7.15.

7.16.

717.

7.18.

7.19.

Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horério fixado para abertura da sesséo
e as regras estabelecidas no Edital.

O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo
sistema.

O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances sera de R$ 500,00 (quinhentos reais).

Seré adotado para o envio de lances na licitagdo o modo de disputa aberto, em que os licitantes
apresentaréo lances publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

A etapa de lances da sessdo publica terd duragdo de dez minutos e, apds isso, sera prorrogada
automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos dois minutos do periodo de
duragéo da sesséo publica.

A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois minutos e
ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados neste periodo de prorrogagao, inclusive
no caso de lances intermediarios.

Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sesséo publica encerrar-se-a
automaticamente.

Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema, poderd o
Pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessao publica de
lances, em prol da consecugdo do melhor prego.

Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deverdo ser
desconsiderados pelo Pregoeiro.

Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e
registrado primeiro.

Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.

No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema
eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepg¢ao dos lances.

Quando a desconexdo do sistema eletronico para o Pregoeiro persistir por tempo superior a dez
minutos, a sessdo publica sera suspensa e tera reinicio somente apds comunicagdo expressa do
pregoeiro aos participantes do certame, publicada no http://www.licitardigital.com.br, quando seréo
divulgadas data e hora para a sua reabertura. E sera reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para
divulgagéo.
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Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

Em relagéo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal,
do porte da entidade empresarial. O sistema identifica em coluna propria as microempresas e
empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com o0s valores da primeira
colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de
aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n°® 123/2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.538/2015.

Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem
na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance seréo consideradas
empatadas com a primeira colocada.

A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 3 (trés) minutos
controlados pelo sistema, contados ap6s a comunicagao automatica para tanto.

Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste
no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno
porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagéo, para o
exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte
que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre
elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

A ordem de apresentagao pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificagcdo, de maneira
que s6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da
fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.

Em caso de empate entre duas ou mais propostas, serdo utilizados os seguintes critérios de
desempate, nesta ordem:

I. disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderéo apresentar nova proposta em ato
continuo a classificacéo;

Il. avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes;

. desenvolvimento pelo licitante de a¢des de equidade entre homens e mulheres no ambiente de
trabalho, conforme regulamento;

Iv. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagbes dos 6rgéos de
controle;

Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos produzidos
ou prestados por:

7.28.1. empresas estabelecidas no territorio do Estado ou do Distrito Federal do 6rgdo ou entidade da

Administracdo Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagéo realizada por 6rgéo ou
entidade de Municipio, no territorio do Estado em que este se localize;

7.28.2. empresas brasileiras;

7.28.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

7.28.4. empresas que comprovem a pratica de mitigagéo, nos termos da Lei n® 12.187/2009.
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7.29. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o Pregoeiro devera encaminhar, pelo sistema
eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que seja obtida
melhor proposta, vedada a negociagdo em condigOes diferentes das previstas neste Edital.

7.29.1. A negociagdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

7.29.2. O Pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas) horas, envie a
proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociagéo realizada, acompanhada, se for o
caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmagao daqueles exigidos
neste Edital e ja apresentados.

7.30. Ap6s a negociagao do prego, 0 Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.
8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.15. Encerrada a etapa de negociagédo, o Pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar
quanto a adequacao ao objeto e a compatibilidade do prego em relagédo ao maximo estipulado para
contratagao neste Edital e em seus anexos.

8.16. Sera desclassificada a proposta que contiver vicio insanavel, que ndo obedecer as especificacoes
técnicas pormenorizadas no edital ou apresentarem desconformidade com exigéncias do ato
convocatorio.

8.17. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, que apresentar preco final superior ao prego
maximo fixado (Acorddo n° 1455/2018 -TCU - Plenario), ou que apresentar preco manifestamente
inexequivel.

8.17.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios simbdlicos,
irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos insumos e salérios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitagdo nédo tenha
estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdes de propriedade
do préprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remunerag&o.

8.18. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a
legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;

8.19. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderao ser efetuadas diligéncias para que a licitante comprove a
exequibilidade da proposta.

8.20. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessé@o publica para a realizagéo de diligéncias, com
vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser reiniciada mediante aviso
prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera
registrada em ata;

8.21. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de
funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob pena de ndo aceitagdo da
proposta.

8.21.1. O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagéo escrita e justificada do
licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

8.21.2. Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se 0s que contenham as
caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além
de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados
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por meio eletrdnico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro sem
prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletronico, sob pena de ndo aceitagao da proposta-

8.22. A Administragdo podera solicitar carta de solidariedade emitida pelo fabricante, que assegure a
execuc¢ao do contrato, no caso de licitante revendedor ou distribuidor.

8.23. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance
subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

8.24. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario
para a sua continuidade.

8.25. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que
apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtengdo de melhor prego, vedada a
negociacdo em condicdes diversas das previstas neste Edital.

8.25.1. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente,
podera negociar com o licitante para que seja obtido pre¢o melhor.

8.25.2. A negociagd@o serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

8.26. Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre
que a proposta nao for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera nova verificagéo,
pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123/ 2006,
seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.27. Encerrada a andlise quanto a aceitagao da proposta, o Pregoeiro verificard a habilitagéo do licitante,
observado o disposto neste Edital.

9. DA HABILITAGAO.

9.1. COMO CONDIGAO PREVIA AO EXAME DA DOCUMENTAGAO DE HABILITACAO DO LICITANTE
DETENTOR DA PROPOSTA CLASSIFICADA EM PRIMEIRO LUGAR, O PREGOEIRO VERIFICARA
O EVENTUAL DESCUMPRIMENTO DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO, ESPECIALMENTE
QUANTO A EXISTENCIA DE SANGAO QUE IMPECA A PARTICIPAGAO NO CERTAME OU A
FUTURA CONTRATAGAO, MEDIANTE A CONSULTA AOS DOCUMENTOS INSERIDOS NA
PLATAFORMA DE LICITAGOES LICITAR DIGITAL, E AINDA NOS SEGUINTES CADASTROS:

I.  Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e o e o Cadastro Nacional de
Empresas Punidas — CNEP (www.portaldatransparencia.gov.br/);

IIl. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido
pelo Conselho Nacional de Justiga (www.cni.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php);

lll. Lista de Inidoneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido - TCU
https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:0;

IV. Lista de Inidoneos e impedidos de licitar/contratar mantida pelo Tribunal de Contas do Estado
de Sao Paulo — TCESP (https://lwww.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacao-apenados).

9.1.1. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio
majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n® 8.429/1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao
responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibigdo de contratar com o
Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sdcio majoritario.


http://www.portaldatransparencia.gov.br/
http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php
https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=1660:3:0
https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacao-apenados
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9.1.2. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas

Indiretas, o gestor diligéncia para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no
Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.3. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento

similares, dentre outros.

9.1.4. O licitante sera convocado para manifestagao previamente a sua desclassificagao.

9.2.

9.3.

94.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

9.9.

9.10.

9.11.

9.12.

9.13.

9.14.
9.15.

Constatada a existéncia de sangao, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de condi¢édo de
participagéo.

No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n°® 123/ 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceita¢do da proposta subsequente.

Caso atendidas as condigdes de participacédo, a habilitagdo dos licitantes sera verificada por meio da
Plataforma de Licitagdes LICITAR DIGITAL, em relagdo a habilitagéo juridica, a regularidade fiscal e
trabalhista, a qualificacdo econémico-financeira e & habilitagdo técnica.

E dever do licitante atualizar previamente as comprovacdes constantes da Plataforma de Licitagdes
LICITAR DIGITAL, para que estejam vigentes na data da abertura da sessao publica, ou encaminhar,
em conjunto com a apresentagdo da proposta, a respectiva documentagao atualizada.

O descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do licitante, exceto se a consulta aos
sitios eletronicos oficiais emissores de certiddes feita pelo Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s)
certiddo(des) valida(s).

Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios a
confirmagao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminha-
los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas) horas sob pena de inabilitag&o.

Somente havera a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante
apresentacdo dos documentos originais ndo-digitais quando houver ddvida em relagdo a integridade do
documento digital.

N&o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles
legalmente permitidos.

Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a
filial, todos os documentos deverado estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela
propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

Seréo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de nimeros de documentos
pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas
contribuigdes.

Apos a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo sera permitida a substituicdo ou a apresentagao
de novos documentos, salvo em sede de diligéncia (Lei 14.133/21, art. 64, e IN 73/2022, art. 39, §4°).

Complementacéo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que
necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

Atualizagao de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas;

Na analise dos documentos de habilitacdo, a comissdo de contratagdo podera sanar erros ou falhas,
que ndo alterem a substédncia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisao


http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art64
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022
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fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagéo e
classificagéo.

Na hipotese de o licitante n&o atender as exigéncias para habilitacdo, o Agente de
Contratacdo/Comissdo examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de
classificagao, até a apuracdo de uma proposta que atenda ao presente edital.

Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagédo do licitante cuja
proposta atenda ao edital de licitagdo, apds concluidos os procedimentos de que trata o subitem
anterior.

A comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno
porte somente sera exigida para efeito de contratacdo, e ndo como condigdo para participagdo na
licitacdo (art. 4° do Decreto n°® 8.538/2015).

Os licitantes dever@o encaminhar, nos termos deste Edital, a documentagao relacionada nos itens a
sequir, para fins de habilitagao:

9.19.1. Habilitagao Juridica:

9.19.1.1. No caso de empresario individual: inscrigédo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.19.1.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagéo ficara condicionada a verificagdo
da autenticidade no sitio www.licitardigital.com.br;

9.19.1.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na
Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

9.19.1.4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagado no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

9.19.1.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus
administradores;

9.19.1.6. No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no
Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata
o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971;

9.19.1.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizagéo;

9.19.1.8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da
consolidagéo respectiva;

9.19.2. Habilitagado Fiscal, Social e Trabalhista:

9.19.2.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no Cadastro de
Pessoas Fisicas (CPF), conforme o caso;


https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2015-2018/2015/decreto/d8538.htm#art4
http://www.licitardigital.com.br/
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PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA

Estado de Sdo Paulo
Compras Licitacoes e Contratos

. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual e/ou municipal, se houver relativo

ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o
objeto contratual;

Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e
pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Uni&o (DAU) por elas administrados, inclusive
aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de
02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da
Fazenda Nacional.

Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do
Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°
5.452/1943;

Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, mediante apresentagao de certidao
expedida no local do domicilio ou da sede da licitante, pertinente ao objeto licitado, ou
declaracao de isencao, ou de n&o incidéncia assinada por seu representante legal, sob as
penas da lei, sendo a seguinte certiddo:

9.19.2.6.1. Certiddo Negativa de Débitos Tributarios inscritos na Divida Ativa, emitida pela

9.19.2.7.

9.19.2.8.

Procuradoria Geral do Estado ou Orgdo Competente.

Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, mediante apresentagéo de certidéo
negativa (ou positiva com efeitos de negativa) de tributos mobiliarios, expedida no local do
domicilio ou da sede da licitante;

Caso o licitante detentor do menor prego seja qualificado como microempresa ou empresa
de pequeno porte devera apresentar toda a documentacdo exigida para efeito de
comprovagao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob
pena de inabilitagéo.

9.19.2.8.1. Havendo alguma restricdo na comprovagdo da regularidade fiscal e trabalhista

9.19.2.9.

das microempresas e empresas de pequeno porte, sera assegurado a estas o
prazo de 05 (cinco) dias Uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em
que o proponente for declarado vencedor do certame, prorrogaveis por igual
periodo, a critério desta Municipalidade, para a regularizagéo da documentagéo,
pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes
negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa;

Paras as microempresas e empresas de pequeno porte, a ndo-regularizagéo da
documentagdo, no prazo previsto na alinea “c’, implicara na decadéncia do direito a
contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste edital, procedendo-se a
convocagdo dos licitantes para, em sessdo publica, retomar os atos referentes ao
procedimento licitatorio.

9.19.3. Habilitagdo Econdémico-Financeira.
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. Certiddo Negativa de faléncia, de concordata, de recuperagao judicial ou extrajudicial (Lei

n® 11.101/2005), expedida pelo distribuidor da sede da empresa, datado dos Ultimos 30
(trinta) dias, ou que esteja dentro do prazo de validade expresso na prépria Certidéo;

No caso de certiddo positiva de recuperagéo judicial ou extrajudicial, o licitante devera
apresentar a comprovagdo de que o respectivo plano de recuperagdo foi acolhido
judicialmente, na forma do art. 58, da Lei n.° 11.101, de 09 de fevereiro de 2005, sob pena
de inabilitagdo, devendo, ainda, comprovar todos os demais requisitos de habilitacao.

Comprovagao de possuir Capital Social ou o Valor do Patriménio Liquido correspondente
a, no minimo, 10% (dez por cento) do valor total estimado da contratagéo do lote, devendo
a comprovacao ser feita relativamente a data da apresentagdo da proposta, na forma da
lei, admitida a atualizagao para esta data através de indices oficiais.

Balango Patrimonial contendo TERMO DE ABERTURA e ENCERRAMENTO e
demonstragles contabeis dos dois Ultimos exercicios sociais exigiveis e apresentados na
forma da Lei, que comprovem a boa situagao financeira da empresa, vedada a sua
substituico por Balancetes ou Balangos Provisérios, podendo ser atualizados por indices
oficiais quando encerrados ha mais de trés meses da data de apresentagao da proposta.

Quando se tratar de Sociedade Andnima, esta devera apresentar comprovante de
publicacdo da documentacéo referida no item acima, no 6rgao de imprensa oficial.

Quando se tratar de Sociedade por cotas de responsabilidade limitada, a Comissao
de Licitacdo se reservara o direito de exigir a apresentagao do Livro DIARIO em que
o0 Balango foi transcrito, para o efeito de verificagao dos valores apresentados.

As empresas sujeitas ao regime estabelecido na Lei das Microempresas e das
Empresas de Pequeno Porte (SIMPLES NACIONAL) estdo dispensadas do balango
patrimonial e das demonstragfes contabeis apenas para fins fiscais, mas, para a
presente licitacdo, é obrigatdria a apresentacao destes documentos.

Para as empresas enquadradas no SPED CONTABIL (Sistema Publico de
Escrituragdo Digital Contabil) poderao apresentar as demonstragoes digitais desde
que impressas.

9.19.3.5. A boa situacéo financeira sera comprovada através de calculo dos indices contabeis a

seguir descritos, 0s quais serdo extraidos da documentagao contabil apresentada

iNDICE DE LIQUIDEZ GERAL (ILG) > ou = 1,00 ONDE:
ILG = Ativo Circulante + ativo realizavel a longo prazo

Passivo circulante + passivo exigivel a longo prazo

iNDICE DE LIQUIDEZ CORRENTE (ILC) > ou =1,00 ONDE:
ILC = Ativo Circulante

Passivo Circulante
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Qualificagao Técnica.

9.19.4.1. Comprovacdo de aptiddo no desempenho de atividade pertinente e compativel em

9.19.5.

9.19.6.

9.19.7.

9.19.8.

9.19.9.

caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto da licitagdo — Atestado(s) de
Capacidade Técnica, fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, em
quantidades minimas de 50% com as previstas no Anexo |, indicando os prazos ou a
periodicidade do fornecimento

A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacao.

Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restri¢cdo no que tange
a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma serd convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias
Uteis, ap6s a declaragdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser
prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo licitante,
mediante apresentacéo de justificativa.

A nao-regularizacéo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocagdo dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagédo. Se, na ordem de
classificagdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa com alguma restrigdo na documentagéo fiscal e trabalhista, sera concedido o
mesmo prazo para regularizacao.

Os interessados deverao apresentar, ainda, para efeito de habilitagao:

9.19.9.1. Declaragéo da licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita por seu representante

legal, de que ndo empregamos menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo empregamos menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituigdo Federal de 1998
(Minuta de Declaragao Conjunta - Anexo IV);

9.19.9.2. Declaragéo da licitante, elaborada em papel timbrado e subscritas por seu representantes

legal, de que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 1° e no inciso |lI
do art. 5° da Constituicdo Federal (Minuta de Declaragdo Conjunta - Anexo IV);

9.19.9.3. Declaracéo da licitante, elaborada em papel timbrado e subscritas por seu representantes

legal, de que cumpre ao disposto no art. 116 da Lei n® 14.133/2021, no art. 93 da Lei n°
8.213/1991 e art. 429 do Decreto-Lei n° 5.452 - CLT, quanto a reserva de cargos prevista
para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem
como a reserva de cargos prevista em outras normas especificas e ao atendimento das
regras de acessibilidade previstas na legislagdo pertinente (Minuta de Declaragao
Conjunta - Anexo IV);

9.19.9.4. Declaragéo da licitante, elaborada em papel timbrado e subscritas por seu representantes

legal, de que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagao do edital, ndo foram condenados
judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submissao
a trabalhadores a condi¢bes analogas as de escravos ou por contratagdo de adolescentes
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nos casos vedados pela legislacao trabalhista, conforme disposto no inciso VI do art. 14
da Lei 14.133/21 (Minuta de Declara¢do Conjunta - Anexo IV);

9.19.9.5. Declaracéo da licitante, elaborada em papel timbrado e subscritas por seu representantes
legal, de que ndo possui em seus quadros, servidores ou funcionarios da Prefeitura
Municipal de Mairiporad/SP, inclusive na condicdo de sécio ou dirigente, (Minuta de
Declaragdo Conjunta - Anexo IV).

9.19.9.6. Declaracao da licitante, elaborada em papel timbrado e subscritas por seu representantes
legal, de a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente e seu conteldo,
bem como a intengdo de participagdo neste certame nao foi, no todo ou em parte, direta
ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro participante potencial
ou de fato, por qualquer meio ou por qualquer pessoa (Minuta da Declaragéo — Anexo V)

9.19.9.7. Para as micro empresas e empresas de pequeno porte que declararam sua condi¢éo de
enquadramento no credenciamento através da assinatura do Termo de Comprometimento
(Anexo VI), esta devera comprovar sua condi¢do de micro ou pequena empresa, mediante
apresentacdo de um dos seguintes documentos:

9.19.9.7.1. Se inscrito na Junta Comercial, certiddo simplificada expedida pela Junta
Comercial ou equivalente emitida a no maximo 90 (noventa) dias da data desta
licitacdo, da sede do Microempreendedor Individual, da Microempresa ou da
Empresa de Pequeno Porte;

9.19.9.7.2. Se inscrito no Registro Civil de Pessoas Juridicas, a declaracdo de
enquadramento arquivada ou a Certiddo de Breve Relato do Cartério de
Registro Civil de Pessoas Juridicas ou equivalentes, da sede do
Microempreendedor Individual, da Microempresa ou da Empresa de Pequeno
Porte;

9.19.9.7.3. No caso de microempreendedor individual, a comprovagdo de que tratam as
alineas “a” e “b”, poderdo ser substituidas pelo Certificado de Condi¢do de
Microempreendedor Individual - CCMEI, emitido pelo Portal do Empreendedor.

As certiddes elou certificados apresentados devem estar com o seu prazo de validade em vigor. Se
este prazo nédo constar do proprio documento ou de lei especifica, sera considerado o prazo de
validade de 90 (noventa) dias, a contar de sua expedic&o.

N&o serdo aceitos “protocolos de entrega” ou “solicitacdo de documentos” em substituicdo aos
documentos ora exigidos, inclusive no que se refere as certiddes;

Se o licitante for a matriz, todos os documentos dever&o estar em nome da matriz, e se for a filial, todos
os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria
natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz;

Se algum documento apresentar falta ndo sanavel na sesséo, acarretara a inabilitagao da licitante;

A incompleta, errénea ou fraudulenta apresentagcdo dos documentos especificados acima inabilita o
interessado, que n&o participara das fases subsequentes desta licitagdo, sem prejuizo das sangdes
cabiveis, se for o caso.

Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspendera a
sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma.

Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagéo, seja por ndo apresentar quaisquer dos
documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.
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itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitagao,

havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e
45 da LC n° 123/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta
subsequente.

9.28. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante sera declarado
vencedor.

9.29. Da garantia da proposta:

9.29.1.

9.29.2.

9.29.3.

9.29.4.

9.29.5.

9.29.6.

9.29.7.

Devera ser apresentada juntamente com a proposta a comprovagao de recolhimento do valor
correspondente a 1% (um por cento) do valor estimado de cada lote que a licitante for disputar, a
titulo de garantia de proposta, como requisito de pré-habilitagdo, conforme disposto no artigo 58
da Lei Federal 14.133/2021, observado a n&o identificacdo do licitante.

O documento comprobatorio de recolhimento do valor a titulo de garantia da proposta devera ser
apresentado juntamente com os documentos de habilitagéo.

As garantias de que tratam estes subitens poderdo ser prestadas nas modalidades abaixo
indicadas, nos termos do art. 96, §1°, da Lei 14133/2021, com alteracdo dada pela Lei
14.770/2023:

a) Depodsito Identificado (CNPJ / Raz&o social) na Caixa Econdmica Federal, Agéncia: 1103-7,
C/C.: 00000024-0 — Prefeitura Municipal de Mairipora, CNPJ N° 46.523.163/0001-50, para
caugado em dinheiro, cheque ou em titulos da divida publica emitidos sob a forma escritural,
mediante registro em sistema centralizado de liquidagéo e de custddia autorizado pelo Banco
Central do Brasil, e avaliados por seus valores econdémicos, conforme definido pelo Ministério
da Economia;

b) Seguro-garantia;

¢) Fianca bancaria emitida por banco ou instituicdo financeira devidamente autorizada a operar
no Pais pelo Banco Central do Brasil;

d) Titulo de capitalizagdo custeado por pagamento Unico, com resgate pelo valor total.

Caso haja prorrogacdo da data de abertura da sesséo eletrénica, as empresas participantes
deverdo observar o prazo de vigéncia da garantia recolhida e proceder a sua prorrogagéo, se 0
caso.

Para garantia efetuada em moeda corrente, esta devera ser recolhida em até 03 (trés) dias Uteis
antes da data da licitagdo, e o comprovante de depdsito deverd ser apresentado Junto a
Tesouraria desta Prefeitura, a qual fara a confirmagéo do dep6sito e emitira um recibo para que o
licitante apresentar junto aos documentos de habilitag&o.

A garantia da proposta sera devolvida aos licitantes no prazo de até 10 dias uteis, contados da
data de assinatura do Contrato ou data em que for declarada fracassada a licitag&o.

Apresentacgao dos laudos:

9.29.7.1 Constatado o atendimento dos requisitos de habilitagdo, o Pregoeiro(a) suspendera a sessao,

e anunciara as licitantes classificadas em 1° (primeiro) lugar que fica estabelecido o prazo
maximo de 15 (quinze) dias, a contar do encerramento da sessdo publica, para que seja
entregue 01 (uma) cépia do laudo de cada item do lote que a licitante sagrou-se vencedora.
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9.29.7.2 A entrega dos laudos devera ser realizada diretamente no Departamento de Compras,
Licitacdes e Contratos, situado no Pago Municipal, na Alameda Tibiriga, n° 374, no Municipio e
Comarca de Mairipora, Estado de S&o Paulo, no horério das 8h as 16h, ou pelo e-mail:
licitacao@mairipora.sp.gov.br.

9.29.7.3 Cabera a equipe técnica da Secretaria Municipal de Educagao a analise técnica e exame dos
laudos apresentados pelo licitante vencedor, baseando-se na descrigdo do item de acordo
com o especificado no Anexo | deste Edital.

9.29.7.4 Apoés a analise dos laudos, a equipe técnica emitira laudo técnico, aceitando ou rejeitando os
mesmos; com justificativa da ndo aprovagdo, o qual sera parte integrante da ata da sesséo
publica.

9.29.7.5 Aprovado o laudo, o licitante sera declarado vencedor no item respectivo.

9.29.7.6 A ndo apresentacdo dos laudos ou a sua reprovagdo, ensejara a desclassificacdo da
proposta do licitante melhor classificado e sera convocado o outro da melhor proposta
subsequente.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA.

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02 (duas) horas
a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletronico e devera conter:

10.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou
ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu
representante legal.

10.1.2. Razéo social, endereco, CNPJ, inscri¢do estadual, telefone, e-mail, indicagdo do banco, numero
da conta e agéncia para fins de pagamento.

10.1.3. A descricdo do(s) item(ns) ofertado(s), de acordo com a descricdo constante do modelo de
proposta;

10.1.4. Preco unitario, total de cada item e global da proposta, em moeda corrente nacional, apurado a
data de sua apresentagao, com precisao de duas casas decimais;

10.1.5. Marca/Fabricante;
10.1.6. Validade da proposta: 90 (noventa) dias;

10.1.7. Prazo de entrega: de até 30 (trinta) dias, contados a partir da data de cada solicitagdo a ser
expedida pelo setor interessado;

10.1.8. Local de Entrega: Aimoxarifado da Secretaria Municipal de Educagdo Rua Augusto Coimbra, n°
100/105, Vila Ipanema, Mairipord/SP, correndo por conta da Contratada as despesas de
embalagem, seguro, transporte, montagem, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios
decorrentes;

10.1.9. Declaragao de concordancia de que, caso a entrega do produto ndo seja feita de acordo com o
laudo apresentado, a remessa sera devolvida pela Contratante, cabendo a Contratada a
reposicao do produto no prazo de 24 (vinte e quatro) horas contados da notificagéo;
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10.1.10. Declaracao de que o objeto ofertado atende todas as especificagdes exigidas no Anexo | (Termo

de Referéncia);

10.1.11. Declaragao de que o preco apresentado contempla todos os custos diretos e indiretos referentes

ao objeto licitado;

10.1.12. Informar o nome e qualificacdo (RG, CPF, e-mail pessoal e cargo na empresa) do representante

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

10.7.

10.8.
1.

11.1.

11.2.

11.3.
11.4.

12.
12.1.

legal da empresa para assinatura do contrato, na hipdtese de sagrar-se vencedora;

A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em considerag@o no decorrer da
execucao do contrato e aplicagdo de eventual san¢do a Contratada, se for o caso.

Todas as especificagcdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, vinculam a Contratada.

Os pregos devem ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor
global em algarismos e por extenso.

Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios e o prego global, prevalecerdo os primeiros; no caso
de divergéncia entre os valores numéricos e 0s valores expressos por extenso, prevalecerdo estes
ultimos.

A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter
alternativas de preco ou de qualquer outra condigdo que induza o julgamento a mais de um resultado,
sob pena de desclassificacéo.

A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela
que ndo corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabelega vinculo & proposta de outro
licitante.

As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e 0s documentos complementares estardo
disponiveis na internet, apés a homologacao.

DOS RECURSOS.

Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagao fiscal e trabalhista da licitante qualificada
como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, devera o licitante interessado
manifestar, imediatamente, a sua inten¢do de recorrer, em campo prdprio do sistema.

O recorrente tera, a partir de entéo, o prazo 3 (trés) dias Uteis para apresentar as razdes, pelo sistema
eletrénico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem
contrarrazdes também pelo sistema eletronico, em outros 3 (trés) dias Uteis, que comegardo a contar
do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis
a defesa de seus interesses

O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco constante
neste Edital.

DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA.
A sesséao publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagéo de atos anteriores a realizagao da

sessao publica precedente ou em que seja anulada a propria sessdo publica, situagdo em que
serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.
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12.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do pre¢o melhor classificado ou quando o licitante declarado
vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a
regularizacao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses,
serdao adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de
lances.

12.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.

12.2.1. A convocacao se dara por meio do sistema eletrénico (‘chat”), ou e-mail, ou de acordo com a fase
do procedimento licitatorio.

12.2.2. A convocagéo feita por e-mail dar-se-4 de acordo com os dados contidos na Plataforma de
Licitagdes Licitar Digital, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais
atualizados.

13. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO.

13.1. Julgados os recursos, constatada a regularidade dos atos praticados, a Autoridade Competente
adjudicara e homologara a licitag&o.

13.2. Nao havendo propostas validas ou vencedores para os itens exclusivos para ME/EPP, suas
quantidades serdo adjudicadas e homologadas para os vencedores dos mesmos itens de ampla
concorréncia.

14. DA GARANTIA DE EXECUGAO.
14.1. Nao haveréa exigéncia de garantia de execucédo para a presente contratagao.
15. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1. Homologado o resultado da licitagdo, a vencedora tera o prazo de 03 (trés) dias uUteis a contar do
recebimento da comunicagao especifica, para assinar a Ata de Registro de Pregos, que obedecera as
condigdes indicadas na minuta da Ata de Registro de Precos anexa a este Edital, na qual estaréo
definidas as especificagbes minimas, quantidades estimadas, pregos unitarios e totais dos bens a
serem adquiridos. Assinada a Ata de Registro de Pregos, o contrato ou a Autorizagao de Fornecimento,
dependera de requisicdo da Secretaria requisitante, oportunidade que o adjudicatario sera convocado
para assinar e retirar o contrato ou a Autorizagao de Fornecimento no mesmo prazo previsto acima, no
qual constardo as condigdes da execugéo dos servigos e/ou do fornecimento dos bens, do pagamento,
dos pregos, as obrigagbes da contratada e as penalidades a que estara sujeita por eventual
inobservancia das condicdes ajustadas.

15.2. O adjudicatario tera o prazo de 03 dias uteis, contados a partir da data de sua convocagéo, para
assinar a Ata de Registro de Pregos, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem prejuizo das
sangdes previstas neste Edital.

15.2.2. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagao
justificada do adjudicatario e aceita pela Administragao.

15.3. O Ata de Registro de Pregos tera vigéncia de 12 (doze) meses, podendo ser prorrogada por mais 12
(doze) meses, nos termos do art. 84 da Lei 14.133/2021.

15.4. O Contrato decorrente da Ata de Registro de Pregos tera sua vigéncia estabelecida em conformidade
com as disposigdes contidas na respectiva Ata.

15.5. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa adjudicada, implica
no reconhecimento de que:
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15.5.1. Referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagao de negdcios ali estabelecida as
disposicoes da Lei n°® 14.133/2021;

15.5.2. A contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus anexos;

15.5.3. A contratada reconhece que as hipoteses de rescisdo séo aquelas previstas no artigo 137 da Lei
n® 14.133/2021 e reconhece os direitos da Administragdo previstos nos artigos 138 e 139 da
mesma Lei.

15.6. Previamente a contratagdo a Administracdo realizara consultas para identificar possivel suspensao
temporaria de participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgéo ou entidade, proibigao de contratar com o
Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da
Instrugdo Normativa n° 03/2018, e nos termos do art. 6°, Ill, da Lei n® 10.522/2002, consulta prévia ao
CADIN.

15.7. Na assinatura do contrato, serd exigida a comprovagédo das condigdes de habilitagdo consignadas
neste Edital, as quais deverao ser mantidas pelo licitante durante a vigéncia do contrato.

15.7.1. Na hipotese de irregularidade, o contratado devera regularizar a sua situagao perante o cadastro
no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicagéo das penalidades previstas no edital e
anexos.

15.8. Na hipdtese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condigdes de habilitagdo consignadas no
edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro de precos, a Administragéo, sem prejuizo
da aplicagéo das sangdes das demais cominagdes legais cabiveis a esse licitante, podera convocar
outro licitante, respeitada a ordem de classificagéo, para, apds a comprovagédo dos requisitos para
habilitagdo, analisada a proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociagao,
assinar o contrato ou a ata de registro de pregos.

16. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA.

16.1. As despesas e fontes de recursos decorrentes das eventuais contratagdes/aquisicdes do objeto desta
licitagdo, correrdo por conta das dotagdes orcamentérias do orgamento vigente, as quais serao
indicadas no momento das eventuais contratagdes/aquisi¢oes.

17. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL.

17.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo
de Referéncia, anexo a este Edital.

18. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO.

18.1. Os critérios de recebimento e aceitagcdo do objeto e de fiscalizagdo estéo previstos no Termo de
Referéncia.

18.2. Serd indicado um servidor desta Prefeitura para atuar como Gestor/Fiscal da ARP e/ou eventuais
contratos que se originarem desta licitagdo, nos termos da Lei 14.133/2021 e Decreto Municipal
9.643/2022.

19. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

19.1. As obrigagdes da Contratante e da Contratada séo as estabelecidas no Termo de Referéncia, além das
previstas na Lei Federal 14.133/2021 e Decreto Municipal 9.643/2022.

20. DO PAGAMENTO
20.1. As regras acerca do pagamento s&o as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.
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21. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

211,

Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 14.133/2021, o licitante/adjudicatario que:

21.1.1. Der causa a inexecucao parcial ou total do contrato;

21.1.2. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

21.1.3. N&o mantiver a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado;

21.1.4. N&o assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando convocado

dentro do prazo de validade da proposta;

21.1.5. Ensejar o retardamento da execucado ou entrega do objeto da licitagdo sem motivo justificado;

21.1.6. Apresentar declaragdo ou documentagéo falsa;

21.1.7. Fraudar a licitagdo ou praticar ato fraudulento na execugao do contrato;

21.1.8. Comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

21.1.9. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao;
21.1.10. Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n° 12.846/2013.

21.2.

21.3.
21.4.

21.5.

21.6.

21.7.

O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos subitens anteriores

ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangdes:

a) Adverténcia por escrito;
b) Multa;
¢) Impedimento de licitar e contratar;
d) Declaragao de inidoneidade para licitar ou contratar.
A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

Do ato que aplicar a penalidade cabera recurso, no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, a contar da ciéncia
da intimag&o, podendo a autoridade que tiver proferido o ato reconsiderar sua decisao ou, no prazo de
05 (cinco) dias encaminha-lo devidamente informado para a apreciagao e decisdo superior, no prazo
de 20 (vinte) dias Uteis.

A aplicagdo das sangdes previstas neste Edital ndo exclui a obrigacdo de reparagao integral do dano
causado a Administracao.

Seréo publicadas na Imprensa Oficial do Estado (D.O.E.), as sangdes administrativas previstas no
ITEM 21.2, c, d, deste edital, inclusive a reabilitagéo perante a Administracdo Publica.

DA FRAUDE E DA CORRUPCAO - Os licitantes e o contratado devem observar e fazer observar, por
seus fornecedores e subcontratados, se admitida & subcontratacdo, o mais alto padréo de ética durante
todo o processo de licitagdo, de contratagéo e de execugéo do objeto contratual.

21.7.1. PARA 0S PROPOSITOS DESTA CLAUSULA, DEFINEM-SE AS SEGUINTES PRATICAS:

a) PRATICA CORRUPTA: Oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente, qualquer
vantagem com o objetivo de influenciar a a¢do de servidor publico no processo de licitagdo ou na
execuc¢ao do contrato;

b) PRATICA FRAUDULENTA: A falsificagdo ou omiss&o dos fatos, com o objetivo de influenciar o
processo de licitagdo ou de execucao do contrato;
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c) PRATICA CONCERTADA: Esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais
licitantes, com ou sem o conhecimento de representantes ou prepostos do 6rgéo licitador,
visando estabelecer pregos em niveis artificiais e ndo-competitivos;

d) PRATICA COERCITIVA: Causar danos ou ameagar causar dano, direta ou indiretamente, as
pessoas ou sua propriedade, visando influenciar sua participagdo em um processo licitatério ou
afetar a execucao do contrato.

e) PRATICA OBSTRUTIVA: Destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspecdes ou fazer
declaragdes falsas aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o objetivo de
impedir materialmente a apuracgdo de alegagdes de préatica prevista acima; atos cuja inten¢do
seja impedir materialmente o exercicio do direito de o organismo financeiro multilateral promover
inspecgao.

22. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO.

22.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sesséo publica, qualquer pessoa
podera impugnar este Edital e/ou apresentar pedido de esclarecimento.

22.2. A IMPUGNAGAO e/ou PEDIDO DE ESCLARECIMENTO DEVERAO ser feitos EXCLUSIVAMENTE
por FORMA ELETRONICO no sistema www.licitardigital.com.br

22.3. A resposta a impugnacgéo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgada na Plataforma de Licitagdes
Licitar Digital o no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, limitado ao ultimo dia Util anterior a data da abertura
do certame.

22.4. Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realizag&o do certame.

22.5. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame, salvo
quando se amolda ao art. 55 paragrafo 1°, da Lei n® 14.133/2021.

22.5.1. A concesséo de efeito suspensivo a impugnagdo é medida excepcional e devera ser motivada
pelo Pregoeiro, nos autos do processo de licitagao.

22.6. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administragao.

22.7. As respostas as impugnagdes e aos esclarecimentos solicitados, bem como outros avisos de ordem
geral, serdo cadastradas no sitio www.licitardigital.com.br, sendo de responsabilidade dos licitantes,
seu acompanhamento.

22.8. A peticdo de impugnacéo apresentada por empresa deve ser firmada por s6cio, pessoa designada para
a administragdo da sociedade empresaria, ou procurador, e vir acompanhada, conforme o caso, de
estatuto ou contrato social e suas posteriores alteragbes, se houver, do ato de designacdo do
administrador, ou de procuragdo publica ou particular (instrumento de mandato com poderes para
impugnar o Edital).

23. DAS DISPOSIGCOES GERAIS.
23.1. Da sess&o publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

23.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia Util
subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrario, pelo Pregoeiro.
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. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sesséo publica observardo o horario de

Brasilia — DF.

. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas que néo

alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
habilitagao e classificagéo.

A homologacao do resultado desta licitagdo nao implicara direito & contratagao.

As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagao da disputa
entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, o principio da
isonomia, a finalidade e a segurancga da contratagéo.

Os licitantes assumem todos os custos de preparagdo e apresentacdo de suas propostas e a
Administracdo nado serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
conducao ou do resultado do processo licitatério.

Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-
se-a 0 do vencimento. So se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administragéo.

O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante,
desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse
publico.

O licitante é o responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes prestadas e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitagéo.

10.1. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das informagdes nele contidas
implicara a imediata desclassificagéo do proponente que o tiver apresentado, ou, caso tenha sido
o0 vencedor, a rescisdo do contrato ou do documento equivalente, sem prejuizo das demais
sangoes cabiveis.

Em caso de divergéncia entre disposi¢des deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que
compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

A Prefeitura Municipal de Mairipord, podera revogar este Pregdo por razbes de interesse publico
decorrente de fato superveniente que constitua dbice manifesto e incontornavel, ou anula-lo por
ilegalidade, de oficio ou por provocagéo de terceiros, salvo quando for viavel a convalidagéo do ato ou
do procedimento viciado, desde que observados os principios da ampla defesa e contraditério.

12.1. A anulagdo do Preg&o induz a extin¢do do contrato.
12.2. A anulagao da licitag&o por motivo de ilegalidade nao gera obrigagéo de indenizar.

E facultado & Autoridade Superior, em qualquer fase deste Preg&o, promover diligéncia destinada a
esclarecer ou completar a instrugdo do processo, vedada a incluséo posterior de informacéo ou de
documentos que deveriam ter sido apresentados para fins de classificagdo e habilitagéo.

O Edital estd disponibilizado, na integra, no enderego eletronico: www.licitardigital.com.br, e
www.mairipora.sp.gov.br, também poderao ser lidos e/ou obtidos no endereco Prefeitura Municipal de
Mairipora/SP, situada no térreo do Pago Municipal, na Alameda Tibiriga, n° 374, Vila Nova, CEP
07.600-084, Mairipord/SP, nos dias uteis, no horario das 08h as 16h.

Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:
ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA
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ANEXO II - MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS;

ANEXO IIl - MODELO DE DECALARACAO DE SUJEIGAO AS CONDICOES ESTABELECIDAS
NO EDITAL E DE INEXISTENCIA DE FATOS SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS DA
HABILITACAO;

ANEXO IV - MODELO DE DECLARAGAO CONJUNTA;

ANEXO V - MODELO DE DECLARACAO DE ELABORAGAO INDEPENDENTE DE
PROPOSTA;

ANEXO VI - MODELO DE DECLARAGAO DO PORTE DA EMPRESA;

ANEXO VIl - MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE;

ANEXO VIl - DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITACAO;
ANEXO IX - MINUTA DO CONTRATO;

ANEXO X - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO;

ANEXO XI - TERMO DE CIENCIA E NOTIFICAGAOQ;

ANEXO XII - ORIENTACOES PARA PROTOCOLO DIGITAL DAS NOTAS FISCAIS.

Mairipora, 04 de junho de 2025.

SANDRO FLEURY Assinado de forma digital por
BERNARDO SANDRO FLEURY BERNARDO

SAVAZONI:07943900804
SAVAZONI:0794390 pados: 2025.06.13 16:47:38

0804 0300
Sandro Fleury Bernardo Savazoni

Autoridade Competente
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

| - AREA SOLICITANTE

1.1 Secretaria Municipal de Educagéo

Il- OBJETO

2.1 Registro de pregos para eventual, futura e de forma parcelada aquisicdo de mobiliarios para as unidades

escolares

Il - JUSTIFICATIVA

3.1. A AQUISICAO DESSES ITENS VISA SUPRIR AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DA EDUCAGAO
EM FUTURAS INAUGURACOES E AMPLIACOES DA REDE DE ENSINO E, TAMBEM, AS NECESSIDADES
DE SUBSTITUICOES DOS MOBILIARIOS JA EXISTENTES NAS UNIDADES ESCOLARES

LOTE 01
Item | Quant | Descritivo
01 100 Roupeiro em aco 08 portas Movel todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas

embutidas; cor cinza; Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; Dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura eletrostatica a po; Alca para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo
central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nédo
apresentem distor¢des de encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil “U”; Duas
fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte
superior € inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para
0 lado interno do compartimento, proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma
acidentes ao manusear as portas; Porta etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada
porta, para identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradicas externas, 2 por porta; Pés
em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60
x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto; O roupeiro terd na parte frontal superior,
etiqueta identificando o fabricante; embalagem com a utilizagdo de filme “termo encolhivel”
transparente e cantoneiras.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCACAO DO PREGOEIRO 0OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.
Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
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enferrujamento conforme NBR SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada. NBR 8095:2015 -
Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida saturada — 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme
NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada. ASTM D2794-93
(Revisédo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagédo rapida
(impacto).

ASTM D7091:2022 - Préatica padrao para medigao ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10443:2023- Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padréo para Dureza de Filme por Teste de Lapis. NBR
11003:2023 - Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022 -Préatica padréo para medigdo néo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizag&o.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragao
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada
reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica

02

100

Roupeiro em ago com 16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais e 4 (quatro) vaos
horizontais; mével todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza
cristal. Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade; dimensdes
internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; fabricados
em chapa 22 (0,75 mm), ago carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alga para fechamento com
cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma pega ponteada no lado esquerdo
central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas néao
apresentem distorces de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil ;ui, com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiriga no sentido
vertical servindo de batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagéo
medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior € inferior do lado direito das portas, sem
saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando
maior seguranga e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; divisdes horizontais
interna entre as portas dobradas em perfil ju; de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e
dividindo cada corpo no sentido vertical em 4 compartimentos; dobradicas externas 2 (duas)
soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com trava de seguranca central
que permite a retirada da porta somente ap6s estar aberta. Pés em forma tridngulo, ponteado e
soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em
chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., 0 que proporciona maior
estabilidade ao produto.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGCAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
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Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.
Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagao e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR I1SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Prética padrao para medig@o ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais nédo ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis. NBR
11003:2023 -Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022 -Prética padréo para medigdo néo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragéo
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada
reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

03
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Armario de ago 02 portas 4 prateleiras - dimensdes aproximadas: 1980 x 900 x 450 mm (altura x
largura x profundidade), armario em ago com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras
internas confeccionadas em mdp, com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas.
dimenséo: 1980mm de altura x 900mm de largura x 450mm de profundidade. estrutura, portas,
corpo chapa 22 em ago carbono laminado. pintura eletrostatica. portas: 2 (duas) portas de abrir com
fechadura cromada contendo 2 (duas) chaves, com arrelho que acionam o sistema de cremona com
vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; prateleiras: 4 (quatro)
prateleiras confeccionadas em mdp de 18 mm com acabamento em fita de borda de 2 mm.
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCACAO DO PREGOEIRO 0OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
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(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a legislagédo ambiental.
Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com validade
ativa para o com cadigo de licenga e codigo do certificado em nome do Fabricante, ou certificado
CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) e
o certificado deve ser em nome da empresa fabricante.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR I1SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, grau de
enferrujamento conforme NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Prética padrao para medig@o ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais n&o ferrosos. NBR 10443:2023-Tintas e vernizes Determinagao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022- Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022 -Prética padréo para medigdo néo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.

AWS D1.1/2020 - Ensaios de tragéo transversal — junta soldada ago carbono — minimo do limite de
resisténcia 1.900 Kgf.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragcéo
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada
reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

04

100

Armario de ago 2 portas 1970x1200x450mm Movel todo em ago com caixa externa nédo
desmontavel e portas embutidas; cor cinza; Dimens6es: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x 450
mm profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostatica a
po; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradigas externas em cada porta; Reforco 6mega em
cada porta, fixados através de solda a ponto; Fechadura cromada; com arrelho cravada com 2
ferros de 5/16, com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armario, que
acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte
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superior e inferior; Cada lateral do armario, na parte interna, devera conter duas cremalheiras retas
verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 50 em 50 mm;
4 (quatro) prateleiras de ago chapa 22 (0,75 mm), removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior
e posterior, cada prateleira devera possuir um reforgo 6mega na parte inferior; O armario tera na
parte frontal superior etiqueta identificando o fabricante; embalagem com a utilizagdo de filme
‘termo encolhivel” transparente e cantoneiras.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.
Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Prética padréo para medigéo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 -Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinagao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022- Prética padréo para medigdo néo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragao
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada
reconhecendo que a licitante é o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

05

100

Estante biblioteca 10 prateleiras Movel todo em ago, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e
base fixa util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 630 mm profundidade; pintados com
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tinta a po; Coluna em forma de “T” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da
biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de
altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com furagdo dupla em toda sua extenséo na
medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras em
chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura,
com 1 reforgo 6mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal. Sendo a prateleira base de
300 mm de profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sé@o
soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de
profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25
mm. em 25 mm. Reforgo intermediario em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm);
Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de ago semi
fechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa 22 (0,75
mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe na
estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas de
polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca metélica.
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGCAO DO PREGOEIRO 0OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre)
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estad em conformidade com a legislagdo ambiental.
Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos
relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR I1SO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medigao ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais n&o ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022- Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022- Pratica padréo para medigdo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
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nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragao
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada
reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

06

100

Estante biblioteca 5 prateleiras Movel todo em ago, desmontavel, com 05 prateleiras regulaveis e
base fixa util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do
fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 450 mm profundidade; pintados com
tinta a pd; Coluna em forma de “L” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da
biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de
altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com furagé@o dupla em toda sua extensao na
medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras em
chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 35 mm altura,
com 1 reforgo 6mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal. Sendo a prateleira base de
300 mm de profundidade, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras séo soldados
aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de profundidade,
com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. em 25
mm. Reforco intermediario em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm); Travamento
superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de ago semi fechada
montada com uma prateleira da biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais
mé&o francesa que fazem a fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o
pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas de polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca metélica

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGCAO DO PREGOEIRO 0OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a legislagdo ambiental.
Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformagao répida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Prética padrao para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de
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revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais nédo ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022 -Pratica padrao para medicao néo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragédo
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada
reconhecendo que a licitante é o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

07

100

Estante de ago, desmontavel, com 6 prateleiras reguléveis; cor cinza; Dimensdes: 2.000 mm altura
x 920mm largura x 450 mm profundidade; Pintura eletrostatica a pd; 4 (quatro) colunas em perfil
‘L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua
de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a cada 50 mm
proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira que o uso
da estante faga pressdo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis)
prateleiras refor¢adas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra com 10
mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm)
com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm)
soldado na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento; 4
sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto
das colunas com o piso; 48 (quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGCAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP
(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico
Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF —
de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade com a legislagdo ambiental.
Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de
enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, grau de
enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de &rea enferrujada.
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ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Prética padrao para medi¢ao nao destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 -Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis.

NBR 11003:2023- Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.

ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medigao nédo destrutiva da espessura de pelicula seca de
revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e
nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar declaragao
emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada

reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e agente de assisténcia técnica.

LOTE 02
Item Quant Descritivo
01 100 Armario baixo fechado. Dimensionais: 800mm (largura) x 500mm (profundidade) x

740mm (Altura). Com fechamento cremona dobradica 270°, Tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em
todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 prateleiras)
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados
em zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradigas
270°. O Rodapé metalico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado.
Fixado na base com parafusos auto-atarrachantes. A Fixagdo das Laterais, base e
tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
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montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos auto-atarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com
04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micras de espessura, atendendo-se os critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO 0S
SEGUINTES DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
Certificado, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado
pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council
com validade ativa, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de
Manejo Florestalos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagado e Pintura em superficies
metéalicas acompanhado dos relatdrios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento
de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 =0
% de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480
hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0= 0 %
de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
de deformagéo répida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medigdo nado destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
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ASTM D3359:2022 -Determinagéo da verificacdo da aderéncia da camada. — Método
A.

ASTM D7091:2022- Pratica padrédo para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.
Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagdo da Madeira, acompanhado dos relatorios de
ensaios:

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao;
solugéo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposigéo 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinag&o da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - N&do pode haver alteragéo
de cor, brilho, remogao de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos -
Graduagéo - Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinacgéo do formaldeido - Determinagéo da Umidade.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

02
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Armario alto 2 portas - Dimensionais: 2100mm(A) x 800mm(L) x 500mm(P). Tampo
superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais, base, fundo e 06
prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estdvel. Duas portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas
de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados
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em zamak, fechadura tambor e dobradicas de 110°. O Rodapé metélico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com
parafusos auto-atarrachantes. A Fixagdo das Laterais, base e tampo fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
auto-atarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o0 equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS
SEGUINTES DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
Certificado, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado
pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em
conformidade com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council
com validade ativa, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de
Manejo Florestal) acreditado pelo INMETRO.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos relatdrios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosédo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento
de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO 4628-3:2022- Ri0 =0
% de éarea enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480
hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR 1SO 4628-3:2022 - Ri0 =0 %
de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
de deformag&o répida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medi¢do nédo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023- Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula seca
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sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 -Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022- Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A.

ASTM D7091:2022- Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizagéo.
Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagédo da Madeira, acompanhado dos relatérios de
ensaios:

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; dleo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposi¢ao 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinagéo da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - Nao pode haver alteragao
de cor, brilho, remogao de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos -
Graduagao - Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinagéo do formaldeido - Determinagéo da Umidade.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

03

60

Gaveteiro volante 03 gavetas e rodizios Dimensionais: 400 x 490 x 590mm (L x P x A),
de 03 gavetas. Tampo confeccionados em chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizada sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestidos em ambas as faces por filme termo
prensado melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
Borda do tampo revestida com fita PVC ou ABS na mesma cor do revestimento
melaminico, com segao semicirculo (&ngulo 180°), com espessura minima de 3mm,
com encaixe “T” no lado de contato ou com fita PVC ou ABS, na mesma cor do
revestimento, com no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm, com
perfeito acabamento entre a fita e a superficie. Corpo do gaveteiro, frentes de gaveta e
fundo do gaveteiro em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, com espessura de 18mm, densidade média de 600 kg/m* e
revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em abas as Faces, resistente a
abras&o, Bordas devem ser revestidas com fita PVC ou ABS, na mesma cor do
revestimento, com, no minimo, 1mm de espessura € raio de acabamento tanto na
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interface superior quanto na inferior da fita, Todos os bordos, incluindo as frentes
deverdo ser coladas pelo processo Hot Melt. Frente das gavetas confeccionados em
mdp ou mdf ou lamina de madeira natural ou revestimento termo formavel, com 18 mm
de espessura, quando for MDP confeccionados em chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizada sob pressdo, com espessura minima de 18mm, revestidos em ambas as
faces por filme termo prensado melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado,
semi fosco e antirreflexo, o bordo que acompanha todo o contorno (quando for mdp ou
mdf) devera ser encabecado com fita de poliestireno com 1,00 mm de espessura
minima coladas pelo processo Hot Melt. Sistema de montagem através de conjunto
minifix, composto de parafuso e tambor injetados em Zamak e tampa injetada em
material termoplastico. Rodizios de no minimo 35mm duplo, sendo os dois frontais com
trava, fixados a base inferior por parafusos auto-atarrachantes 4 x 20 mm. As gavetas
deverdo ser confeccionadas em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas
de granulometria fina, com espessura minima de 15mm, densidade média de 600
kg/m?* e revestido com laminado melaminico madeirado de baixa presséo em abas as
Faces, resistente a abrasdo, bordas retas encabegadas com fita de poliestireno de
superficie visivel texturizada na cor do melaminico, com espessura minima de
0,45mm. O fundo das gavetas devera ser confeccionado em chapa de alta densidade
minima de 2,5mm, com revestimento na face aparente. As gavetas deveréo se dotadas
de corredicas telescopicas com curso de 400mm em chapa de ago estampada, com
rolamento suave por roldana de nylon e a gaveta de pastas suspensas com trilho
telescopico com deslizamento através de esferas de ago, com curso de 450mm, para
garantir o acesso a todas as pastas. Gavetas dotadas de puxadores deverdo ser em
acgo zamak tipo alga com acabamento cromado ou niquelado, medindo 110 x 12 x 30
mm (podendo variar + ou — 5%). Sistema de travamento simulténeo das gavetas
atraves de haste em aluminio com espessura de 2,0mm, em pega Unica sem soldas ou
parafusos, resistente a tragdo com acionamento frontal através de fechadura fixada a
frente da primeira gaveta ou em régua de acabamento com chave e alma interna com
capa plastica externa de polietileno injetado e sistema escamoteavel para adaptar-se
ao movel quando n&o for retirada, e minimizar choques acidentais ao usuério. Sistema
de montagem das gavetas através de dispositivo de montagem em PVC ou similar em
formato semi oval, com furagdo de @8x12mm nas laterais, e usinagem sequencial com
@12x12mm na face interna com perfeito acabamento, sem a utilizagdo de cavilhas
elou parafusos. Cores e padrdes a serem definidos. Admite-se uma variagéo de +/ 5%
nas dimensoes finais.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS
SEGUINTES DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council
com validade ativa, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de
Manejo Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
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metalicas acompanhado dos relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosédo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢do a atmosfera Umida saturada — 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento
de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri0 =0
% de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢do ao dioxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480
hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 =
Isento de bolhas, grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 =0 %
de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
de deformagéo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medigdo nédo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 -Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 -Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinagao da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A.

ASTM D7091:2022-Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizag&o.
Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagdo da Madeira, acompanhado dos relatorios de
ensaios:

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao;
solugéo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposigao 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinagéo da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - N&do pode haver alteragéo
de cor, brilho, remogao de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragéo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos -
Graduagao - Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinagao do formaldeido - Determinagéo da Umidade.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
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declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

04
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Mesa em "I” Dimensionais: 1200 x 1200 x 600 x 745mm (L1 x L2 x P x A). Mesa em “L”
com formato ergonémico de forma a acomodar o usuério, confeccionada em chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizada sob presséo, revestidos em ambas as faces por
filme termo prensado melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo, sendo o tampo com espessura de 25mm e as saias frontais com
espessura minima de 18mm com fita PVC ou ABS, na mesma cor do revestimento,
com no minimo, 0,45mm de espessura, com perfeito acabamento entre a fita e a
superficie e altura entre 300mm e 400mm, para adequagéo a linha de producéo do
licitante admite-se uma variagdo na espessura do tampo, com as devidas adequagdes
nos acabamentos, de 25mm até 30 mm. Bordas revestidas com fita PVC ou ABS na
mesma cor do revestimento melaminico, com segdo semicirculo (&ngulo 180°), com
espessura minimo de 3 mm e encaixe “T” no lado de contato com o usuario, com
perfeito acabamento entre a fita e a superficie da mesa ou com fita PVC ou ABS, na
mesma cor do revestimento, com no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de
2,5mm, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie. Demais lados, fita PVC ou
ABS com, no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto na interface
superior quanto na inferior da fita, conforme determinado na NBR 13966. Passa fios,
no vértice do tampo, em polipropileno injetado @60mm na cor da superficie de trabalho.
A estrutura de mesa é compreendida por dois pés (nas extremidades da mesa), calhas
de fiagdo sob o tampo e ao longo da saia frontal e torre de sustentagéo (no vértice da
mesa em “L"). A estrutura devera ser executada em ago carbono SAE 1006/1020,
chapa dobrada de espessura minima de 1,5mm, e deverao ser previstas passagens:
interna superior e inferior e externa superior e inferior, para elétrica, logica e telefonia.
A fixagéo dos pés metalicos com as canaletas e, destas, com a torre de sustentacéo,
serdo feitas através de parafusos. Os pés e a torre de sustentagdo deverdo ser
dotados de apoio regulavel no piso, injetado em nylon ou polipropileno, com diametro
minimo de 50 mm, parafuso em ago carbono zincado, regulagem de altura de + 20
mm, fixado na base do pé metalico com sistema de rebite de rosca. Estruturas laterais
terdo largura minima de 100mm, composta por colunas em ago carbono laminado a
frio SAE 1008, com espessura minima de 1,20mm, dobradas e soldadas internamente,
com as bases horizontais inferior e superior. Os fechamentos internos e externos, entre
as colunas da estrutura lateral, deverdo ser confeccionados em ago com linha de
furagdo com didmetro minimo de 9mm posicionados a 45° e fixados através de sistema
de encaixe, gancho ou click, (ndo sera admitida por pressao) no quadro da estrutura. A
base horizontal (pé) devera ser confeccionada em ago estampado, sendo a parte
traseira em dobras retas e sem rebarbas e parte frontal estampada em formato
inclinado e arredondado dispensando o uso de ponteiras, com dimensdo minima de
450mm de comprimento, largura central minima de 55mm e altura final da pega de
30mm, no minimo; sendo a base inferior dotada de sapatas com ajuste de altura
garantindo maior estabilidade e nivelamento de todo o conjunto, mesmo no caso de
pequenos desniveis do piso. Base horizontal superior em chapa de ago carbono
laminado a frio SAE 1008, com espessura minima de 3mm, dobrada nas laterais, e
corte a laser, sem rebarbas, e partes cortantes. A mesa devera possuir torre de
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sustentacdo confeccionada em chapa de ago dobrada, com a face frontal destacavel
(voltada para o usuario), no mesmo material. A face frontal destacavel devera ter
largura minima de 50mm, para passagem de fiagdo. As pegas ndo devem possuir
falhas, rebarbas ou partes cortantes, sendo produzidas com materiais puros e atoxicos,
em formato hexagonal e cada face com aproximadamente 60mm, com sua quina
frontal reta, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna
passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento
de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Aplicar tratamento anticorrosivo que
assegure a resisténcia contra corrosdo em cadmara de névoa salina de, no minimo
1200 horas, em atmosfera conforme especificado em NBR 17088:2023. A jun¢éo das
partes metélicas devera ser feita com, no minimo, dois pontos de solda internos, em
lados opostos, ndo devendo apresentar superficies asperas ou pontos cortantes. A
fixacdo do tampo a estrutura e deve ser feita com a utilizagdo de parafusos com bucha
metalica de alta resisténcia. A fixagdo das saias aos pés metalicos deve ser feita em
dois pontos de cada lado pelo sistema de tambor de giro (metélico), e ainda deverdo
ser fixadas na porgao central da canaleta, em no minimo um ponto, pelo sistema de
tambor de giro (metalico). Em todas as partes metélicas aplicar tratamento anti
ferruginoso por fosfatizagdo, banhos sucessivos a quente contendo desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares,
adequados e de enxague, para eliminagdo dos excessos. Soldas com superficies lisas
e homogéneas, ndo devendo apresentar pontos cortantes, asperos ou até mesmo
escorias, eliminar respingos, volumes de solda, rebarbas, esmerilhando e
arredondando cantos agudos. Os elementos metalicos devem ser pintados em pintura
com tinta em pd hibrida epoxi/poliéster eletrostatica, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 microns. Cores e padrdes a serem definidos. Admite-se uma
variacao de +/ 5% nas dimensdes finais

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS
SEGUINTES DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por um
OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado
pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em
conformidade com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council
com validade ativa, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de
Manejo Florestalos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, acompanhado dos relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corroséo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposigdo a atmosfera Umida saturada — 1200 Hrs,
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Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento
de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri0 =0
% de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
de deformagéo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 — Pratica padrdo para medi¢cdo nado destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais néo ferrosos.

NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes Determinagdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 - Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 -Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A.

ASTM D7091:2022 - Prética padrdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 - Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.
Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica,
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Mesa retangular. Dimensionais: Alt: 740 mm x Lar: 1200 mm x Profundidade: 600 mm
tampo confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp
medium density particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao,
com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. Mesa
com altura da superficie de trabalho de 740mm, tampo e saia em MDF ou MDP, sendo
saia com espessura minima de 18mm e altura entre 30cm e 40cm, e sendo tampo com
25mm de espessura, largura de 1400mm e profundidade igual a 700mm, revestido
com BP texturizado nas duas faces, na cor a definir. Para adequagdo a linha de
producéo do licitante admite-se uma variag@o na espessura do tampo, com as devidas
adequacdes nos acabamentos, de 25mm até 30 mm. Bordas revestidas com fita PVC
ou ABS na mesma cor do revestimento melaminico, com segédo semicirculo (angulo
180°), com espessura minimo de 3 mm e encaixe “T” no lado de contato com o
usuario, com perfeito acabamento entre a fita e a superficie da mesa. Demais lados,
fita PVC ou ABS com, no minimo, 2 mm de espessura e raio minimo de 2,5mm tanto
na interface superior quanto na inferior da fita, conforme determinado na NBR 13966.
Dois passa fios em polipropileno injetado @60mm na cor da superficie de trabalho, um
em cada lado da mesa. A estrutura de mesa é compreendida pelos pés e canaleta
estrutural metalicos, o conjunto deve manter-se mesmo sem a presenca de saias e
tampo. A estrutura devera ser executada em aco carbono SAE 1006/1020, chapa
dobrada de espessura minima de 1,5mm, e dever&o ser previstas passagens interna e
externa, superior e inferior, para elétrica, logica e telefonia. A fixacdo dos pés metalicos
com a canaleta estrutural sera feita através de parafusos. Estruturas laterais terdo
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largura minima de 100mm entre as colunas, soldada internamente entre as duas bases
horizontais inferior e superior. O fechamento entre as colunas da estrutura lateral
devera ser confeccionado em ago (ou aluminio extrudado), fixado através de sistema
de encaixe, gancho ou click, (ndo sera admitida por pressao) no quadro da estrutura. A
base horizontal (pé) devera ser confeccionada em ago estampado (sem ponteiras),
com dimensao minima de 570mm de comprimento, largura central minima de 57mm e
altura final da peca de 30mm, no minimo; sendo a base inferior dotada de apoio
regulavel no piso, injetado em nylon ou polipropileno, com didmetro minimo de 50 mm,
parafuso em aco carbono zincado, regulagem de altura de £ 20 mm, fixado na base do
pé metalico com sistema de rebite de rosca ou similar garantindo maior estabilidade e
nivelamento de todo o conjunto, mesmo no caso de pequenos desniveis do piso. As
pecas injetadas ndo devem possuir falhas de injecdo, rebarbas ou partes cortantes,
sendo produzidas com materiais puros e atdxicos. Aplicar tratamento anticorrosivo que
assegure a resisténcia contra corrosao em camara de névoa. Acabamento em pintura
eletrostatica a pd, espessura minima de 40 ym, na cor preto. A jungédo das partes
metéalicas devera ser feita com, no minimo, dois pontos de solda internos, em lados
opostos, ndo devendo apresentar superficies asperas ou pontos cortantes. A fixagao
do tampo a estrutura e deve ser feita com a utilizacdo de parafusos com bucha
metalica de alta resisténcia. A fixagdo da saia aos pés metélicos deve ser feita em dois
pontos de cada lado pelo sistema de tambor de giro (metalico), e ainda deverdo ser
fixadas na porgdo central da canaleta, em no minimo um ponto, pelo sistema de
tambor de giro (metélico).

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO 0S
SEGUINTES DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 13966:2008, emitido por um
OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado
pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council
com validade ativa, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacéo de
Manejo Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagédo e Pintura em superficies
metélicas, acompanhado dos relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicdo a atmosfera Umida saturada — 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento
de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022- Ri0 =0
% de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
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de deformagé&o répida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medigdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes Determinag&o da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de
Lapis.

NBR 11003:2023 -Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022- Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada. — Método
A.

ASTM D7091:2022 -Pratica padrdo para medigdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizag&o.
Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica
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MESA PARA COZINHA 1200 X 800

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces,
dotado de passa cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa,
confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do revestimento, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo de colagem com
adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para 0 tampo e 1mm para as demais
partes.

Base fabricada em tubo de ago 50 x 50 mm

Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a pé com resina a base
de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 80 micrémetros, atendendo
aos critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGCAO DO PREGOEIRO OS
SEGUINTES DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em
conformidade com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council
com validade ativa, ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de
Manejo Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) - Processo de Preparagéo e Pintura em superficies
metélicas, acompanhado dos relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicao a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
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empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / 10 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022- Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicdo a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento
de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO 4628-3:2022- Ri0 =0
% de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisao 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos
de deformagé&o répida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medigdo néo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
NBR 11003:2023 Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D3359:2022 Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada. — Método A.
ASTM D7091:2022 Préatica padrdo para medi¢do nédo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril conico.

NBR 9209:1986 -Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosforizag&o.
Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica

LOTE 03
ltem Quant Descritivo
01 1200 Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado

pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2022 - Méveis
escolares e Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e Portaria INMETRO / ME
numero 401- de 28/12/2020

Mesa individual com tampo em MDP, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura
tubular

de aco, contendo porta livros em plastico injetado.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacéo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
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Dimensdes acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura),

admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/ 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo hot
melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com

tolerancia de +/ 0,5mm para espessura.

Devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o.

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono lami nado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secg&o circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA as
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria prima reciclada. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde dos porta livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Fixagdo do tampo a estrutura através de:

06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), co-injetadas em
castelos troncocdnicos do proprio tampo;

06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/ 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo dos porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, € 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagao.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
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brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Altura da Mesa: 760mm

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacéo.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias)

Assento: 400x430mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 460mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 14006:2022 e PORTARIA N°
401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de Manejo
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Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sabao; Solugédo de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos relatérios:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢cédo ao diéxido de enxofre — 20 Ciclos ou 480 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a l&pis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria - Agua destilada, quente - Alcool Etilico (50% volume) -
Vinagre (3% de 4cido acético)- Solugéo de sabo- Solugao detergente - Frutas.- Oleos e
Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, Oleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante é o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2022 Mobveis
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escolares e Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e Portaria INMETRO / ME
numero 401- de 28/12/2020. Mesa individual com tampo em MDP, revestido na face
superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressado, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca meétrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura),

admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/ 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo hot
melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimens6es nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com

tolerancia de +/ 0,5mm para espessura.

Devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagéo.

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secc¢éo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria prima reciclada. Dimens6es, design
e acabamento conforme projeto. No molde do porta livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Fixacdo do tampo a estrutura atraves de:

06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocdnicos do proprio tampo;

06 parafusos rosca métrica M6 (di@metro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/ 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixa¢do do porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm.
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Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de re bites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagéo.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 3200 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Altura da Mesa: 710mm

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERDE. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagao.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
Assento: 400x390mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 430mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 14006:2022 e PORTARIA N°
401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pe pelo Inmetro (Cgcre), com opgdo de gravagdo no
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tampo/cadeira.

Certificado de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo Inmetro
(Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estad em conformidade
com a legislagcdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab3o; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022 - Ri0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinacdo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinacgéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da tinta - Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de &cido acético).- Solugdo de sabao.- Solugdo detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
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Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

-NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril conico — N&o apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2022 - Méveis
escolares e Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e Portaria INMETRO / ME
numero 401- de 28/12/2020. Mesa individual com tampo em MDP, revestido na face
superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em pléstico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura),

Admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/ 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo
hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com

tolerancia de +/ 0,5mm para espessura.

Devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o.

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Porta livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria prima reciclada ou recuperada, podendo chegar
até 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria prima reciclada. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde
dos porta livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, € 0 nome da empresa
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fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao (conforme indicagdo no projeto).

Fixacao do tampo a estrutura através de:

06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocdnicos do proprio tampo;

06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/ 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo dos porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injeta do. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Altura da Mesa: 644mm

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor VERMELHA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacéo.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
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Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
Assento: 400x350mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 380mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 14006:2022 PORTARIA N° 401,
DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre), com opgéo de gravagé@o no tampo/cadeira.
Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab3o; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022 - Ri0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢ao ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 - Ri 0 = 0 % de érea
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.




PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA

Estado de Sdo Paulo
Compras Licitacoes e Contratos

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de &cido acético).- Solugdo de sab&o.- Solugao detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

04

1200

Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2022 - Méveis
escolares e Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e Portaria INMETRO / ME
numero 401- de 28/12/2020. Mesa individual com tampo em MDP, revestido na face
superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdbmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES MESA

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacéo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/
1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo
hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/ 0,5mm para espessura.

Devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacao.

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
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circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria prima reciclada. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde dos porta livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Fixacao do tampo a estrutura através de:

06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocdnicos do proprio tampo;

06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/ 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo dos porta livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de re bites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagao.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Altura Mesa: 594mm

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de ‘“repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
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injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagao.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias)

Assento: 400x310mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 350mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 14006:2022 e PORTARIA N°
401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre), com opgéo de gravagéo no tampo/cadeira.
Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332-2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e suas
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab3o; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos relatorios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de érea
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.
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NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de érea
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinacgéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de acido acético).- Solugdo de sabo.- Solugao detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

05
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Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado
pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2022 - Méveis
escolares e Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual e Portaria INMETRO / ME
numero 401- de 28/12/2020. Mesa individual com tampo em MDP, revestido na face
superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em plastico injetado.
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdbmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES MESA

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicacéo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas de 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura),

Admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/ 1mm para
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com adesivo
hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
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(largura) x 3mm (espessura), com

tolerancia de +/ 0,5mm para espessura.

Devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricag&o.

Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secg¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria prima reciclada. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde dos porta livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

06 porcas altas com flange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocdnicos do proprio tampo;

06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia
de +/ 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo dos porta livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacao.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de di@metro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagéo.

Altura Mesa: 465mm

CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
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injetados, na cor AMARELA. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacao.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias)

Medidas Cadeira:

Assento: 340mm x 260mm

Encosto: 350mm x 155mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de conformidade, modelo 5, conforme NBR 14006:2022 e PORTARIA N°
401, DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, emitido por um OCP (Organismo Certificador de
Produtos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre), com op¢éo de gravagao no tampo/cadeira
Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) pelo Inmetro
(Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de Manejo
Florestalos) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 - Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab&o; Solugéo de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
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acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR SO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Préatica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de acido acético).- Solugdo de sabo.- Solugdo detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril conico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Conjunto de uso mdltiplo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular de ago.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES MESA

Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressado, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo BP, na
cor BRANCA. Furagéo e colocagédo de buchas em zamac,

autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento.

Dimensdes acabadas 1200mm (diametro) x 25,8mm (espessura), admitindose tolerancia
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de até + 2mm para largura e profundidade e +/ 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas com adesivo
Hot Melt.

Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm

(espessura), com tolerancia de +/ 0,5mm para espessura.

Estrutura da mesa compostas de:

5 Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, 40x20mm,
em chapa 16 (1,5mm);

Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgao
quadrada de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm);

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 3mm, estampados.

Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas

Fixagao do tampo as estruturas através de:

Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;
Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples;

Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabega panela, fenda

Phillips ou Pozidriv.

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em cadmara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELA . Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

« Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

- Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo inter nacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabri cante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de did metro (tipo insert), indicando més
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e ano de fabricagéo .

 Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferrugi noso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias)

Assento: 400x310mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 350mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais - CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab3o; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR 1SO 4628-3:2022 - Ri0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢ao ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformacéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.
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ASTM D7091:2022 - Pratica padrdao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de &cido acético).- Solugdo de sab&o.- Solugao detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.
Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular.

Bancos com assentos em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.

CONSTITUINTES

Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em laminado melaminico de
baixa pressédo BP, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Furagdo e
colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

Dimensdes acabadas:

Tampo: 1500mm (largura) x 840mm (profundidade) x 755mm (altura);

Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade) x 460mm (altura);

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada
com adesivo Hot Melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagéo).
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).

Estrutura da mesa composta de:

Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);

Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgao retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

Estrutura dos bancos composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
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sec¢éo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgéo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.
Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, chapa
14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto.

Fixagdo do tampo a estrutura atraves de:

Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;
Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2", cabega chata, fenda simples;
Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL.
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332-2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e suas
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab3o; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
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de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢cdo ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente - Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de acido acético).- Solugo de sabao.- Solugdo detergente.- Frutas - Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, éleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda - Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinacéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.
Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura
tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado melaminico, montado
sobre estrutura tubular.

CONSTITUINTES

Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa pressédo BP, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias). Furagdo e
colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de
comprimento.

Dimensdes acabadas:

Tampo: 1500mm  (largura) x 700mm (profundidade) x 640mm (altura)
Assento:  1350mm  (largura) x 350mm (profundidade) x 380mm (altura)
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo
Hot Melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura).
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Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em
tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgao retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm).

uportes estruturais e de fixagcdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.
Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), estampadas.

Fixagdo do tampo/ assento as estruturas através de:

Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2", cabega chata, fenda simples;
Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2", cabega chata, fenda simples;
Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e suas
aplicacdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade - parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solucdo de
sab&o; Solugéo de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
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empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Préatica padrao para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinacg&o da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de acido acético).- Solucdo de sab&o.- Solugao detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau. (Metal).
ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril conico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Modulo elevado desmontavel para repouso acoplavel e compacta, duas pegas inteiricas
injetadas em polipropileno virgem (PP n&o reciclado) texturizada localizadas nas
extremidades, cada pega plastica contendo duas cavidades em suas pontas, Cavidade
superior para acoplamento de maximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando
o0 aprisionamento das m&os ou pés das criangas, formato das cavidades posicionado
nas curvaturas de forma a proporcionar maior estabilidade da plataforma evitando
tombamentos e acidentes Furos para escoar liquidos, no centro das pegas deve conter
uma cavidade circular com 70mm de didmetro no centro com furos para escoar liquidos
que permitam higienizagéo total com agua, Nas quatro bases de elevacao deve contem
elemento antiderrapante, aplicado sob pressdo e protegida contra arrancamento por
borda plastica, fixacdo da tela de repouso nas bordas injetadas através de uma travessa
plastica que se encaixem em pinos guias sob pressdo onde o conjunto € travado por
cinco travas que se alojam os pinos e tem borda protetora dificultando sua retirada,
todos os itens injetados em PP, a borda tem 45mm e espessura de 3 mm, Estrutura
lateral formada por dois tubos de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm
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resistente a corrosdo, inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio
devera se encaixar nas bordas plasticas de forma que néo se solte por no minimo 40
mm Tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento soldado por
termo fusdo em toda extenséo uniformemente, largura minima da solda 20mm
DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima 14mm; * Largura: 600 +/ 15mm; *
Comprimento: 1375 +/ 5.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente ao Impacto Izod
com resultado médio de minimo de 600 j/m;

Laudo de laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) referente as normas NBR
14006:2022 e NBR 14535:2008 referente a ensaio de resisténcia a luz ultravioleta
referente a tela com método de ensaio minimo de 96 horas de exposicao;

Laudo de laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) atestando a resisténcia a carga
distribuida de 100kg por 7 (sete) dias — ndo ocasionando deformagdes permanentes;
Laudo de laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) conforme EN 1725:1998 7.4
(Impacto vertical) realizados nas cabeceiras, ndo apresentando rupturas;

Laudo de laboratdrio quanto a atividade antiviral de acordo com a ISO 21702:2019 em
produtos porosos e nao porosos (PoliPropileno) para a familia do SARSCoV2 (Corona
Virus) com porcentagem de redugéo acima de 95%.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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Mesa maternal — refeigcao/atividades Descrigdo -Conjunto de mesa em “u” monobloco,
composto por 01 tampo Unico para alimentagéo/atividades.

Composto por 04 cadeiras com assento e encosto para acomodar até quatro criangas.
Medidas: 1800x900x760mm. Estrutura monobloco confeccionada em ago, com 04 pés
em tubo 1 %" unidos através de quadro em tubo 40x20mm, para fixagdo do tampo um
quadro unico em tubo de a¢o 40x20mm soldado diretamente ao quadro. Devera possuir
chapas soldadas diretamente ao tubo para fixagdo do tampo. Espessura de todos os
tubos com 1,20mm. Devem receber tratamento contra oxidagdo, com disposi¢éo de
fosfato de ferro. Eliminar rebarbas e respingos de solda. Esmerilhar juntas e arredondar
cantos. Pintura em tinta em po, "hibrida" eletrostatica, na cor cinza ou branco. Ponteiras
internas em polipropileno injetado nos demais fechamentos. Tampo confeccionado em
mdp 18mm na cor cinza, acabamento com perfil de pvc na mesma tonalidade do tampo.
No tampo devera conter 04 aberturas com aproximadamente 340x380mm para
acomodagdo e encaixe perfeito. Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos
4.2x16. No tampo devera constar a gravagao do brasao e/ou logomarca requisitante em
baixo relevo gravado a laser no canto superior esquerdo, com medidas aproximadas de
100x100mm. Cadeiras com assento e encosto produzidas em abs Assento: 340mm x
260mm Encosto: 350mm x 155mm (alt x larg x prof x esp) nas cores vermelha, amarelo,
verde e azul. Cada cadeira deve suportar 35kgf. Cintos: confeccionados 100% em nylon,
com 05 pontos pra melhor seguranca nas mesmas tonalidades das conchas. A fixagao
do cinto a estrutura/cadeira se dara através orificios no préprio encosto.

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS ABAIXO:
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Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagédo da Madeira, acompanhado dos relatérios de
ensaios.

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinagdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de sabédo;
solugdo detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café; cha; o6leo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposigédo 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinagéo da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - N&o pode haver alteragéo de
cor, brilho, remogao de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos - Graduagao
- Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinacéo do formaldeido - Determinagdo da Umidade.
Certificado de conformidade, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagcdo e Pintura em superficies metalicas, acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢do a atmosfera Umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢ao ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de éarea
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Préatica padrao para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinacéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagao da aderéncia da tinta — Método A.

ASTM D3363:2022 - Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observacdo :Ensaio realizado apés ensaio de corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre (Kesternich)

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
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Ambientais - CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade
com a legislacao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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MESA ACESSIVEL

* Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em
MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em
chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagéo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura),
admitindo-se toleréncia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura.

Altura da mesa: 760mm

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias),
colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para espessura.

Centralizar ponto de inicio e término de aplicagéo da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo
deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgéo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
circular,  diémetro de 38mm (1 12, em chapa 16  (1,5mm).
* Fixagéo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.

* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.
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Dimensdes,

design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacdo do ‘modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagao

(conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA (ver referéncias). REFERENCIAS

« MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.
* Laminado de alta pressédo - acabamento texturizado — para revestimento da face
superior do tampo - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*) 428 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessura de 0,6mm -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AZUL - referéncia
PANTONE (*) 287 C.

+ Componentes injetados:

- Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE () 287 C.
* Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
* [dentificagdo de acessibilidade na estrutura da mesa:

- cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 2925 C;

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagdo da Madeira, acompanhado dos relatorios de
ensaios.

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢éo de sabédo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposigéo 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinagéo da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - Ndo pode haver alteragéo de
cor, brilho, remoc&o de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- méxima (N) - Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos - Graduagao
- Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2 DE 02/2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinacao do formaldeido - Determinagdo da Umidade.
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Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas, acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera imida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢do ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis - sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A.
ASTM D3363:2022 - Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observagédo :Ensaio realizado ap6s ensaio de corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre (Kesternich)

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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CONJUNTO DO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (UMA) MESA E 01 (UMA)
CADEIRA MESA INDIVIDUAL

Tampo em MDP revestido de laminado melaminico de alta pressdo, montado sobre
estrutura tubular de aco. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montado sobre estrutura tubular de ago.

CONSTITUINTES; MESA — Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de
18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento
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na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao BP, na cor BRANCA.
Dimensdes acabadas (mesa) 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e comprimento e +/-
0,3mm para espessura. Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura
de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1122mm (comprimento) x
18mm (espessura). Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com 3mm de espessura na cor CINZA fixada com adesivo “Hot Melting”.
Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

Travessa superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secgéo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na parte
frontal, em secgéo circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem
amassamento nas pontas com solda em todo contorno, em chapa 16 - (1,5mm);
Travessa intermediaria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR; Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 38mm (1 1/2”),
em chapa 16 (1,5mm).

Fixacédo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas metalicas para aglomerado,
@ 6,0mm, comprimento 45mm, cabega panela, fenda Phillips, rosca maquina. Fixagdo
do painel a estrutura através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e
aletas confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm), estampadas.
Fixacdo das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento
12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe refor¢adas por rebites. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrémetros na cor CINZA. ACABAMENTO E SEGURANGA:
Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicéo de pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por resinas termo
fixas de base epoxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas
sobre a superficie metalica tratada quimicamente em processo nanoceramico de
fosfatizagdo organica, livre de componentes volateis e metais pesados tdxicos,
garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina de 3200 horas.
DIMENSOES: ALTURADA MESA:- 760 +- 5mm;

CONSTITUINTES; CADEIRA

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de ago. Descrigdo: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacéo, a identificagdo do modelo, € 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prdpria
logomarca. Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de caron minerais, injetadas na cor
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AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, € 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Obs.3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos elementos metélicos em
tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA

ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos 0s encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢cdo ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deveréo
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros

Dimensdes:

Altura do Assento ao ch&o: 460 mm (+/-10)

Largura do assento: 484 mm (+/-3)

Profundidade do assento: 432 mm (+/-3)

Largura do encosto: 431 mm (+/-2)

Altura do encosto: 251 mm (+/-2)

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagédo da Madeira, acompanhado dos relatdrios de
ensaios.

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; dgua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de sabédo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; ché; oleo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposigéo 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinag&o da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - Nao pode haver alteragéo de
cor, brilho, remoc&o de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos - Graduagao
- Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinagao do formaldeido - Determinagéo da Umidade.
Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas, acompanhado dos
relatorios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
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empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposi¢ao a atmosfera Umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de éarea
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Préatica padrao para medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis - sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinacg&o da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A.
ASTM D3363:2022 - Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observagédo :Ensaio realizado ap6s ensaio de corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre (Kesternich)

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante é o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

13

150

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM ENCOSTO

DESCRICAO

* Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos.
* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
+ Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular.

CONSTITUINTES

* Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor
BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacéo e colocacdo de buchas em zamac,
auto atarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento encosto em MDP, com
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espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias).
Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagao e colocagdo de buchas em zamac, auto
atarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento.

* Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 700mm (profundidade) x 460mm (altura)
- Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade) x 260mm (altura)

- Encosto: 1300m (largura) x 250mm (profundidade)

+ Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com
adesivo Hot Melt.

Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagéo). Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura).

+ Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

* Estrutura do encosto em composta de:

- Dois suportes confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, medindo 20x20mm em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccao quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com
costura, secgao retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

* Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3mm, estampados

* Aletas de fixagao do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em
chapa 14 (1,9mm), estampadas.

+ Fixagdo do tampo/ assento / encosto as estruturas através de:
- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;
- Parafusos rosca maquina polegada del/4” x 2", cabega chata, fenda simples;
- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS EM NOME DO FABRICANTE CONFORME ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) - Processo da Preparagédo da Madeira, acompanhado dos relatérios de
ensaios.

ASTM D1308:2020 - Ensaios para Determinagdo efeitos de produtos quimicos
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doméstico (4gua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de sabéo;
solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; 6leo lubrificante) com resultado
minimo de 10 horas (Madeira).

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia a luz UV - Tempo de exposigéo 400 Hrs.

NBR 16332:2014 - Ensaio de determinagéo da resisténcia ao corte cruzado.

NBR 16332:2014 - Ensaio de resisténcia ao alcool etilico - Ndo pode haver alteragédo de
cor, brilho, remoc&o de particulas da fita.

NBR 16332:2014 - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), conforme o anexo A —
Minimo obtido 140,01- maxima (N) — Média.

NBR 16332:2014 -Ensaio de resisténcia a temperatura e umidade - 5 ciclos - Graduagao
- Minimo Obtido 5.

NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - Parte 2: Requisitos e
métodos de ensaio - Determinagéo do formaldeido - Determinagédo da Umidade.
Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagao de
Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, acompanhado dos
relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022 - Ri0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢cédo ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagao
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagao da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A.

ASTM D3363:2022 - Teste Padrdo para Dureza de Filme por Teste de Lapis.
Observagéo :Ensaio realizado apds ensaio de corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre (Kesternich)

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF - de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de Manejo
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Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

14

150

CONJUNTO COLETIVO 01 MESA SEXTAVADA + 06 CADEIRAS, ALTURA DO
ALUNO: DE 0,93M A 1,16M. CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 01

DESCRICAO

+ Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular de aco.

+ Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Revestimento na face inferior em

laminado melaminico de baixa presséo - BP, na cor BRANCA. Furag&o e colocagédo de
buchas em zamac,

autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento.

* Dimensdes acabadas 1400mm @ x 760mm (altura) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

* Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, coladas com
adesivo Hot Melt.

Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimens6es nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, didmetro
de38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secgao
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono,
espessura de 3mm, estampados.

+ Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas

* Fixagao do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2", cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda

Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe.

+ Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
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resisténcia a corrosao em cadmara de névoa salina de no minimo 3200 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Altura da mesa: 460mm
CADEIRA
+ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm).
* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. No
molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagéo
Medidas Cadeira:
Assento: 340mm x 260mm
Encosto: 350mm x 155mm
APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS ABAIXO:
Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).
Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).
Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estad em conformidade
com a legislacdo ambiental.
Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificagdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Mdveis de Madeira - Fita de Borda e sua
aplicagbes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatorio de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de




PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA

Estado de Sdo Paulo
Compras Licitacoes e Contratos

sab&o; Solugdo de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagao e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos relatérios de ensaios:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de érea
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢ao a atmosfera imida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 =0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢do ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de érea
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagdo da dureza a lapis.- sem rugosidade no acabamento..
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagao da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinacao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de &cido acético).- Solugdo de sabdo.- Solugao detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, efc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda - Bebidas - café, cha, cacau.(Metal). ASTM
D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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CONJUNTO COLETIVO 01 MESA SEXTAVADA + 06 CADEIRAS, ALTURA DO
ALUNO ENTRE 1,19M A 1,42M - CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

DESCRICAO

+ Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras.

* Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre
estrutura tubular de ago.

+ Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
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CONSTITUINTES - MESA

« Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Revestimento na face inferior em

laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Furagao e colocagao de
buchas em zamac,

autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento.

* Dimensdes acabadas 1400mm @ x 590mm (altura) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

+ Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face
de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas com
adesivo Hot Melt.

Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimens6es nominais de 29mm (largura) x
3mm(espessura), com toleréncia de +/- 0,5mm para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, didmetro
de38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secc¢éo
retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).

« Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono,
espessura de 3mm, estampados.

+ Aletas de fixagdo do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14
(1,9mm), estampadas

* Fixagéo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2", cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento,
cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv.

* Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.

+ Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosédo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.

Altura da mesa: 590mm

- CADEIRA

- Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AMARELA . Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diédmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. * Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
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(1,9mm).

- Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

- Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo inter- nacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido
datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de dia- metro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagéo .

- Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferrugi- noso que assegure
resisténcia a corroséo em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
Assento: 400x310mm

Encosto: 396x198mm

Altura até o Assento: 350mm

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Moveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sab3o; Solugao de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparacéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposigdo a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
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bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR SO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corroséo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e néo condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis - sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinacgéo da verificagdo da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A
-ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria.- Agua destilada, quente - Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de acido acético).- Solucdo de sabo.- Solugdo detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau.(Metal).

ASTM D523:2018 - Determinagéo do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.
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ESTANTE INFANTIL EM FORMATO DE CASCATA.

Dimensdes aproximada da estante: largura:

1250 mm; profundidade: 555 mm; altura: 1275 mm; espessura: 19,6 mm. Caracteristicas
da estante: estante infantil em formato de cascata, contendo trés prateleiras e dois
painéis laterais, confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces em laminado melaminico de alta pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, com bordos arredondados, polidos e resinados com
poliuretano bicomponente; cada prateleira devera conter trés cavidades especificas para
encaixe de um bau em formato sextavado; o bau sextavado injetado em polipropileno,
contendo aba externa em toda a sua extensdo, medindo aproximadamente 190 mm
cada lado, profundidade de 240 mm e volume interno de 25 litros, encaixado na propria
prateleira

APRESENTAR EM 15 DIAS APOS CONVOCAGAO DO PREGOEIRO OS SEGUINTES
DOCUMENTOS ABAIXO:

Certificado, emitido por OCP (Organismo de Certificacdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado de Rotulagem Ambiental, modelo 5, de acordo com a NBR 14020:2002 e
14024:2022, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Certificado do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro
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Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos
Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estad em conformidade
com a legislagcdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custodia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship Council com
validade ativa ou certificado CERFLOR emitido por um OCF (Certificacdo de Manejo
Florestal) acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

Certificado conforme, NBR 16332:2014 — Méveis de Madeira — Fita de Borda e sua
aplicagdes — Anexo A, Certificado conforme, NBR 14810-2:2018 — Painéis de particulas
de média densidade — parte 2, Certificado conforme, NBR 15316-2:2019 — Painéis de
fibras de média densidade parte 2 e Relatério de Ensaio conforme, ASTM D1308 (
Agua destilada fria; Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugdo de
sabao; Solugédo de detergente; Fluido mais leve e outros reagentes volateis (Acetona);
Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10 horas
sobre a madeira.

Certificado, modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto)
acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando que o fabricante tem seu Processo de
Preparagéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos relatérios de ensaios:
NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposi¢do a Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de
empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas,
Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3:2022 - Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposic¢do a atmosfera umida saturada — 1200 Hrs, Grau
de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3:2022 - Ri0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8096:1983 - Corrosao por exposi¢cédo ao diéxido de enxofre — 30 Ciclos ou 720 hrs,
Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de
bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3-2022 Ri 0 = 0 % de area
enferrujada.

ASTM D2794:2019 - Resisténcia de revestimentos orgénicos para efeitos de deformagéo
rapida (impacto).

NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas.

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medi¢do ndo destrutiva da espessura de
pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a metais ferrosos e de
revestimentos ndo magnéticos e nao condutores aplicados a metais ndo ferrosos.

ASTM D3363:2022 - Determinagéo da dureza a lapis - sem rugosidade no acabamento.
ASTM D3359:2023 - Determinagéo da verificagao da aderéncia da camada.

NBR 11003:2023 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da tinta — Método A

ASTM D1308:2020 - Determinagao do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo
10 hrs: Agua destilada, fria - Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume).-
Vinagre (3% de acido acético).- Solugdo de sabao - Solugao detergente.- Frutas.- Oleos
e Gorduras - Manteiga, margarina, banha, gordura vegetal, dleos vegetais, etc.-
Condimentos - ketchup (ketchup) e mostarda.- Bebidas - café, cha, cacau. (Metal).
ASTM D523:2018 - Determinag&o do brilho da superficie. — Obtido 24 Ub.

NBR 10545:2014 - Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico — Nao apresentou
trincas ou -fissuras.

Caso a empresa licitante ndo seja fabricante do produto especificado, apresentar
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declaragdo emitida exclusivamente pelo fabricante com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada reconhecendo que a licitante € o revendedor autorizado e
agente de assisténcia técnica.

A Prefeitura reserva-se o direito de solicitar uma amostra em caso de duvidas referente aos
documentos apresentado para avaliagao da qualidade do material ofertado pelo arrematante.
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ANEXO Il - PROPOSTA DE PRECOS (MODELO)
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)
Pregdo ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSOS ADMINISTRATIVOS N° 219/2025
LOCAL: PLATAFORMA DE LICITAGOES LICITAR DIGITAL
DATA DA ABERTURA DA SESSAO: 18/06/2025

IDENTIFICAGAO DA PROPONENTE

NOME DE FANTASIA:

RAZAO SOCIAL:

CNPJ:

INSC. EST.

OPTANTE PELO SIMPLES? SIM () NAO( )

ENDERECO:

BAIRRO: CIDADE/ESTADO:

CEP: E-MAIL:

TELEFONE: FAX:

CONTATO DA LICITANTE: TELEFONE:

INFORMAGOES PARA FINS DE PAGAMENTO
BANCO AGENCIA CONTA CORRENTE
LOTE 01
Item Quant Descritivo MARCA V. UNITARIO V. TOTAL
01 100 Roupeiro em ago 08 portas.
02 100 Roupeiro em ago com 16 portas.
03 100 Armario de ago 02 portas 4 prateleiras.
04 100 Armario de ago 2 portas.
05 100 Estante biblioteca 10 prateleiras.
06 100 Estante biblioteca 5 prateleiras.
07 100 Estante de aco, desmontavel, com 6
prateleiras regulaveis.
VALOR TOTAL DO LOTE 01:
LOTE 02 i
ITEM | QUANT. DESCRICAO MARCA V. UNITARIO V. TOTAL
01 100 Armario baixo fechado.
02 100 Armario alto 2 portas.

03 60 Gaveteiro volante 03 gavetas e
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rodizios.
04 100 Mesa em "I".
05 100 Mesa retangular.
06 60 Mesa para cozinha.
VALOR TOTAL DO LOTE 02:
~ LOTE 03 i
ITEM | QUANT. DESCRICAO MARCA V. UNITARIO V. TOTAL

01 1200 | Conjunto  do aluno individual
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, na cor azul.

02 1200 | Conjunto do aluno individual
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, na cor verde.

03 800 Conjunto do aluno individual.

04 1200 | Conjunto do aluno individual.

05 600 Conjunto do aluno individual.

06 180 Conjunto de uso mdltiplo.

07 500 Conjunto para refeitorio.

08 500 Conjunto para refeitorio.

09 1500 Modulo elevado desmontavel.

10 80 Mesa maternal.

11 10 Mesa acessivel.

12 200 Conjunto do professor composto de

01 (uma) mesa e 01 (uma) cadeira
mesa individual.

13 150 Conjunto  refeitorio infantl  com
encosto.
14 150 Conjunto coletivo 01 mesa sextavada

+ 06 cadeiras, altura do aluno: de
093m a 1,16m. Classificagéo
dimensional 01, na cor laranja.

15 100 Conjunto coletivo 01 mesa sextavada
+ 06 cadeiras, altura do aluno entre
1,199m a 142m - classificagdo
dimensional 3, na cor amarela.

16 100 Estante infantl em formato de
cascata.

VALOR TOTAL DO LOTE 03:

Na qualidade de representante legalmente constituido da empresa acima identificada, DECLARO:
1 Validade da proposta: 90 (noventa) dias.
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2  Vigéncia da ata de registro de precgos: 12 (doze) meses contados da data de assinatura da ARP,
podendo ser prorrogado nos termos do art, 84 da Lei 14.133/2021;

3 Prazo de Entrega: Os produtos deverdo ser entregues em até 30 (trinta) dias apos o recebimento da
Autorizagao de Fornecimento, que obrigatoriamente sera emitida pelo Departamento de Compras da
Prefeitura Municipal de Mairipora/SP;

4  Local de Entrega: Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educacdo Rua Augusto Coimbra, n°
100/105, Vila Ipanema, Mairipora/SP, correndo por conta da Contratada as despesas de embalagem,
seguro, transporte, montagem, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes;

5 Concordancia que, caso a entrega do produto ndo seja feita de acordo com o laudo apresentado, a
remessa sera devolvida pela Contratante, cabendo a esta empresa a reposic¢do do produto no prazo de
24 (vinte e quatro) horas contadas da notificag&o;

6  Que o objeto ofertado atende todas as especificagdes exigidas no Anexo | - Termo de Referéncia;
7 Que o prego apresentado contempla todos os custos diretos e indiretos referentes ao objeto licitado;
8  Que esta empresa ndo incide nas vedagdes previstas na Lei n® 14.133/2021.

LOCAL E DATA

CARIMBO DA EMPRESA/ASSINATURA DO RESPONSAVEL

OBS. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS QUE APRESENTAREM COTAGCOES CONTENDO
PRECOS EXCESSIVOS, SIMBOLICOS, DE VALOR ZERO OU INEXEQUIVEIS, NA FORMA DA
LEGISLAGAO EM VIGOR, OU AINDA, QUE OFEREGCAM PRECOS OU VANTAGENS BASEADAS NAS
OFERTAS DOS DEMAIS LICITANTES.
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ANEXO Ill - DEC!_ARAQAO DE SUJEIGAO AS CONDIGOES ESTABELECIDAS NO EDITAL E DE
INEXISTENCIA DE FATOS SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS DA HABILITACAO
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Pregsio ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 219/2025

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA
AO Pregoeiro E EQUIPE DE APOIO.

Eu, , portador do RG , abaixo assinado, na
qualidade de responsavel legal da proponente, , CNPJ
, declara expressamente que se sujeita as condigdes estabelecidas no edital acima
citado e que acatara integralmente qualquer deciséo que venha a ser tomada pelo 6rgéo licitante quanto a
qualificacdo apenas das proponentes que tenham atendido as condigdes estabelecidas no edital e que
demonstrem integral capacidade de executar o fornecimento do bem previsto.

Declaro, ainda, para todos os fins de direito, a inexisténcia de fatos supervenientes impeditivos da habilitagéo
ou que comprometa a idoneidade da proponente.

de de 2025.

(ASSINATURA DO RESPONSAVEL E CPF)
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ANEXO IV - MODELO DE DECLARAGAO CONJUNTA
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Pregdo ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 219/2025

Em atendimento ao previsto no Edital do Pregéo Presencial n° 024/2025, DECLARO:

Que néo empregamos menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo
empregamos menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢ao de aprendiz,
nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicdo Federal de 1998;

Que ndo possuimos, em nossa cadeia produtiva, empregados executando trabalho
degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos Ill e IV do art. 1° e no inciso Ill do
art. 5° da Constituicdo Federal;

Que cumprimos ao disposto no art. 116 da Lei n® 14.133/2021, no art. 93 da Lei n°
8.213/1991 e art. 429 do Decreto-Lei n° 5.452 - CLT, quanto a reserva de cargos prevista
para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem
como a reserva de cargos prevista em outras normas especificas e ao atendimento das
regras de acessibilidade previstas na legislagdo pertinente.

Que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacdo do edital, ndo fomos condenados
judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por submisséo a
trabalhadores a condi¢des analogas as de escravos ou por contratagdo de adolescentes nos
casos vedados pela legislacdo trabalhista, conforme disposto no inciso VI do art. 14 da Lei
14.133/21.

Que até a presente data, que, ndo possui em nosso quadro funcional e/ou societario, servidor
publico ou dirigente de érgdo ou entidade contratante ou responsavel pela licitagao.

Local e data.

(REPRESENTANTE LEGAL)
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ANEXO V - DECLARAGAO DE ELABORAGAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA. (MODELO)
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Pregdo ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 219/2025

Eu, , CPF n° :
Como representante devidamente constituido da empresa , :
CNPJ n° , para fins do disposto no edital de licitagdo: Pregao ELETRONICO N°

024/2025, DECLARA, sob as penas da Lei, em especial 0 art. 299 do Cddigo Penal Brasileiro, que:

A) A proposta apresentada para participar do PREGAO ELETRONICO N° 024/2025, foi elaborada de maneira
independente e o conteldo da proposta, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, nao foi informado,
discutido ou recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato deste certame, ou por qualquer meio
ou por qualquer pessoa;

B) A intengdo de apresentar a proposta elaborada para participar do PREGAO ELETRONICO N° 024/2025
nao foi informada, discutida ou sugestdo de qualquer outro participante potencial ou de fato deste certame;

C) Que néo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na deciséo de qualquer outro
participante potencial ou de fato do PREGAO ELETRONICO N° 024/2025 quanto a participar ou ndo da
referida licitag&o;

D) Que o contetdo da proposta apresentada para participar do PREGAO ELETRONICO N° 024/2025 néo
sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou discutido com qualquer outro participante
potencial ou de fato do PREGAO ELETRONICO N° 024/2025 antes da adjudicacdo do objeto da referida
licitagao;

E) Que o contetido da proposta apresentada para participar do PREGAO ELETRONICO N° 024/2025 néo foi,
no todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer integrante da
Prefeitura Municipal de Mairiporé, antes da abertura oficial das propostas; e

F) Que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta declaracéo e que detém plenos poderes e
informagdes para firma-la.

.................. , e de ., de 2025.
REPRESENTANTE LEGAL
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ANEXO VI - TERMO DE COMPROMETIMENTO
(MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE)
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

PREGAO ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 219/2025

A empresa (COLOCAR A RAZAO SOCIAL COMPLETA COM A QUALIFICACAO DA EMPRESA — SE
LTDA., S.A., ETC.) , CNPJ n° , localizada no enderego
, heste ato representada por
, CPF n° , RG ,
DECLARA, sob as penalidades da Lei, que se enquadra como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte,
nos termos do art. 3° da LC n° 123/2006, alterada pela LC 147/2014, estando apta a usufruir os beneficios e
vantagens legalmente instituidos por ndo se enquadrar em nenhuma das vedagdes legais impostas pelo § 4°
do art. 3° do mesmo diploma legal e pelo artigo 4° da lei n® 14.133/2021.

DECLARA, para fins da LC 123/2006 e suas alteragdes, sob as penalidades desta, ser:
( ) MICROEMPRESA - receita bruta anual igual ou inferior a R$360.000,00.

( ) EMPRESA DE PEQUENO PORTE - receita bruta anual superior a R$360.000,00 e igual ou inferior a
R$4.800.000,00.

OBSERVAGOES:

e Esta declaragdo podera ser preenchida somente pela licitante enquadrada como me ou epp, nos termos
da LC 123/2006;

e A ndo apresentacao desta declaragéo seré interpretada como ndo enquadramento da licitante como me ou
epp, nos termos da LC 123/2006, ou a opgao pela ndo utilizagdo do direito de tratamento diferenciado.

Local e Data

NOME E ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL
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ANEXO VIl - DECLARAGAO DE IDONEIDADE
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

PREGAO ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 219/2025

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA
AO Pregoeiro / EQUIPE DE APOIO

A empresa .......ccccceeeeinnnn, ,inscritano CNPJ N® ..., , por intermédio de seu representante
[Egal , portador da carteira de identidade RG
0 € do CPF n% ., , DECLARA nao ter recebido do municipio de

/UF ou de qualquer outra entidade da administracdo direta ou indireta, em ambito federal,
estadual e municipal, suspensdo temporaria de participa¢do em licitagdo e ou impedimento de contratar com
a administracdo, assim como nao ter recebido declaragéo de inidoneidade para licitar e ou contratar com a
administragao federal, estadual e municipal.

em, __ de de 2025.

(ASSINATURA DO RESPONSAVEL E CPF)
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ANEXO VIIl - DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITAGAO. (MODELO)
(UTILIZAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

PREGAO ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 219/2025

A BMPIESA oo (razdo social da empresa), CNPJ N°.......cccoeennes,
localizada a ...........cccceeevevivicccccee, , DECLARA, em conformidade com a Lei n® 14.133/2021, que cumpre
todos 0s requisitos para habilitagdo para este certame licitatério no Municipio de Mairipord - PREGAO
ELETRONICO N° 024/2025.

........ ycovreeen 08 . de 2025,

Representante Legal
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ANEXO IX - MINUTA DO CONTRATO ADMINISTRATIVO N° __ /20__

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N° ... l...., QUE
FAZEM ENTRE A PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA
E A EMPRESA XXXXXXXX

A PREFEITURA MUNICIPAL DE MAIRIPORA, com sede na Alameda Tibiriga, n° 374, Centro, CEP 07600-
084, inscrita no CNPJMF sob n° 46.523.163/0001-50, neste ato representada por

.............................................. , Secretdrio Municipal de ............cccceeeeneee.,  doravante  denominada
CONTRATANTE, € @ EMPreSa ...cccovvveeeeiereieeieeise s inscrita no CNPJ/MF sob o n°
........................................... , 5ediada Na ...oococveeeeeeeeeeee e, Cidade de ..., €Stado de
............ CEP: oo, NeSte ato representada por .......occcccccccccceieevisecieeeen,, INSCItO NO
CPF/MF SOb N° oo doravante designada CONTRATADA, tendo em vista o que
consta N0 Processo N° ........cccevvveeveinennnn. e em observancia as disposicdes da Lei n® 14.133/2021 e Lei n°
123/2006, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do Pregdo n° 024/2025, ARP n°
...... [........., mediante as clausulas e condigdes a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO.

1.1. O objeto do presente Termo de Contrato é a REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL, FUTURA E
DE FORMA PARCELADA AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA AS UNIDADES ESCOLARES, conforme
especificagdes estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo do Edital do Pregdo Eletrénico n° 024/2025 e
demais disposigdes contidas na ARP n° ......... /S

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregéo, identificado no predmbulo e & proposta
vencedora, independentemente de transcrigao.

1.3. Discriminagao do objeto:

VALOR | VALOR

ITENS DESCRICAO QUANT. UNID. UNITARIO | TOTAL

VALOR TOTAL:

2.  CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA.

21. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato é de ....... (cereerereeenens ) dias, contados da data de sua
assinatura, prorrogavel nos termos da Lei n® 14.133/2021 e disposi¢des contidas na ARP n° ......... ...

3.  CLAUSULA TERCEIRA - PREGO.
3.1.  Ovalor do presente Termo de Contrato € de RS ............ (coererrerennees ).

3.2.  No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes da
execucao contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e
comerciais incidentes, taxa de administracgéo, frete, seguro e outros necesséarios ao cumprimento integral do
objeto da contratagao.
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4.  CLAUSULA QUARTA - DOTAGAO ORGAMENTARIA.

41.  As despesas e fontes de recursos decorrentes desta contratagao correrdo por conta de recursos do
orcamento vigente e recursos consignados em orcamento futuro, alocados nas seguintes rubricas
orcamentarias: (dados a serem informados quando da contratagéo)

Rubrica Despesa Fonte Cod. Valor p/ Valor p/
Aplicagcao 20XX 20XX

XX XX XX XK XK XX XXX XXX XXX | XXXX | XX - XXXXXX | XXXXXXX | R§ XXXXX | R$ XXXXX

5. CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO E CRITERIOS DE ATUALIZAGAO MONETARIA.

5.1. O pagamento pelo fornecimento do objeto deste Termo de Contrato sera realizado em até 25 (vinte e
cinco) dias corridos ap6s o aceite da Nota Fiscal.

5.2. A Nota fiscal e demais documentos pertinentes deverdo ser encaminhados por meio de processo
digital, a ser protocolado diretamente no site oficial desta Prefeitura, conforme orientagdes constantes no
Anexo XII deste Edital.

5.3.  Em caso de atraso de pagamento, motivado pela Administragdo Publica, o valor a ser pago sera
atualizado financeiramente desde a data prevista para o pagamento até a data do efetivo pagamento, tendo
como base o Indice IPC/FIPE (Geral) do més anterior ao pagamento da parcela.

5.4. S30 Dados bancarios da CONTRATADA:

6. CLAUSULA SEXTA - REAJUSTE.

6.1.  N&o havera reajustamento nos pregos propostos, salvo, se por razdes supervenientes que nao
envolva culpa da contratada, os prazos ultrapassarem o periodo de 12 (doze) meses a partir da data base e
poder&o ser realizados conforme os procedimentos:

6.1.1.  6.2.1 O indice de reajuste sera o IPC FIPE (Geral);

6.1.2. 6.2.2 A data base adotada sera / (Més / Ano), vinculada ao
orcamento estimativo constante no processo 219/2025;

6.1.3.  No célculo de revisdo dos pregos, podera ser adotado mais de um indice especifico ou
setorial, ou ainda, podera ser adotada a substituicdo do indice indicado por este Edital, para melhor
conformidade com a realidade de mercado dos respectivos insumos, o qual devera ser indicado pela
Contratada com a devida comprovagao de sua aplicabilidade e autorizado pela Contratante por deciséo
fundamentada;

6.1.4. Na hipotese de solicitagdo de reviséo (reajuste / reequilibrio / repactuagéo) de pregos, o
requerente devera comprovar o rompimento do equilibrio econémico-financeiro do contrato, em
prejuizo de uma das partes contratuais.

6.1.5. O prazo para decisdo sobre os pedidos de revisdo de pregos sera de 15 (quinze) dias
contados da formalizacdo dos processos administrativos, desde que acompanhados de todos os
documentos necessarios para analise das alegagdes, podendo este prazo ser prorrogado por igual
periodo
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7.  CLAUSULA SETIMA - REPACTUAGAO E REEQUILIBRIO

7.1. O prazo para resposta ao pedido do Contratado de repactuagao de pregos sera de 15 (quinze) dias
uteis.

7.2. O prazo para resposta ao pedido do Contratado de restabelecimento do equilibrio econémico-
financeiro do contrato de precos sera de 15 (quinze) dias Uteis.

8.  CLAUSULA OITAVA - GARANTIA DE EXECUGAO.
8.1.  N&o havera exigéncia de garantia de execucao para a presente contratacao.

9.  CLAUSULA NONA - ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO.

91. PRAZO DE ENTREGA: Os produtos deverdo ser entregues em até 30 (trinta) dias apds o
recebimento da Autorizagdo de Fornecimento, que obrigatoriamente serd emitida pelo Departamento de
Compras da Prefeitura Municipal de Mairipora/SP.

9.2. LOCAL DE ENTREGA: Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educagéo Rua Augusto Coimbra, n°
100/105, Vila Ipanema, Mairiporé/SP, correndo por conta da Contratada as despesas de embalagem, seguro,
transporte, montagem, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes.

9.3. PRAZO DE GARANTIA: ....(ccccoverrenes ) meses contra defeitos de fabricagdo, sendo observados os
prazos minimos estabelecidos por Lei e pelas normas técnicas aplicaveis.

94, Os itens deverdo estar de acordo o descritivo constante no Termo de Referéncia deste edital e dos
laudos apresentados e estaréo sujeitos a verificagdo, no ato da entrega.

9.5. A cada entrega serdo conferidos todos os produtos, verificando-se especialmente as datas de
validade registradas na embalagem primaria.

9.6. Caso nao haja cumprimento, quanto ao prazo estabelecido da entrega dos produtos, a empresa
fornecedora, podera sofrer as penalidades previstas na Lei n° 14.133/21 e disposi¢des complementares.

9.7.  Caso os produtos entregues estiverem em desacordo, quanto a qualidade ou quanto ao valor
registrado em Ata, a remessa sera devolvida e a empresa tera que repor os produtos de acordo, no prazo de
até 02 (dois) dias contados da notificagdo, independentemente da aplicacdo das sangdes previstas no
edital.

10. CLAUSULA DECIMA - GESTAO E FISCALIZAGAO.

10.1. A gestdo e fiscalizagdo da execugéo contratual seréo efetuadas na forma estabelecida no Termo de
Referéncia, Modelo de Gestéo de Contrato e Matriz de Risco anexos ao Edital e observagdo das disposicoes
contidas neste Termo de Contrato, Lei Federal n° 14.133/2021, Decreto Municipal 9.643/2022 e demais
legislagdes pertinentes.

10.1.1. A fiscalizacdo da execucdo contratual podera ser executada pelo gestor do contrato ou, a
critério do préprio gestor, podera ser designada pessoa especificamente para esta finalidade, o qual
devera exercer a fiscalizagdo observando as regras determinadas pelo Decreto 9.643/2022 e Modelo
de Gestdo — Anexo XVIII do Edital, que passa a fazer parte deste contrato, independente de sua
transcri¢ao.

10.2. Fica designado (a) como Gestor (a) do Contrato 0 Senhor (a)___que  serd  responsavel  pelo
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acompanhamento, fiscalizagdo da execugdo do contratual nos termos estabelecidos no subitem anterior.

10.3. Verificada a ocorréncia de irregularidade no cumprimento do contrato, o Gestou/Fiscal tomara as
providéncias legais e contratuais cabiveis, inclusive quanto a aplicag&o das penalidades previstas no Edital do
Pregao Eletronico n° 024/2025, neste contrato e na Lei Federal n.° 14.133/2021 e posteriores alteragdes.

11.  CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA.

11.1. S&o obrigagdes da CONTRATANTE e da CONTRATADA aquelas previstas no Termo de Referéncia
anexo ao Edital e as abaixo indicadas:

11.1.1. Da CONTRATADA:

11.1.1.1. Fornecer o objeto licitado na mesma especificacdo e padrao de qualidade estabelecidos
no Termo de Referéncia;

11.1.1.2. Manter durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢des por
ele assumidas, todas as condicdes de habilitagdo e qualificagao exigidas no Processo Licitatério;

11.1.1.3. Efetuar o controle do fornecimento e emitir das devidas Notas Fiscais para pagamento;
11.1.1.4. Prestar todas as informacdes solicitadas pela Prefeitura Municipal de Mairiporé/SP;

11.1.1.5. Informar ao Gestor/Fiscal do Contrato a ocorréncia de quaisquer atos, fatos ou
circunsténcias que possam atrasar ou impedir o fornecimento do objeto contratado;

11.1.1.6. Dispor de pessoal necessario para garantir o fornecimento do objeto contratado, sem
interrupgao, seja por motivo de férias, descanso semanal, licenga, falta ao servigo, greve, demisséo
e outros analogos, obedecidas as disposi¢oes da legislagao trabalhista vigente;

11.1.1.7. Indicar, 01 (um) preposto para gerenciar a execugdo contratual, bem como o
relacionamento entre CONTRATANTE e CONTRATADO;

11.1.1.8. Substituir empregado que tenha conduta inconveniente ou incompativel com suas
atribuicoes;

11.1.1.9. Responsabilizar-se pelo pagamento dos encargos fiscais, tributarios, previdenciarios e
trabalhistas, decorrentes da execugéo contratual;

11.1.1.10. Obrigar-se ao cumprimento das disposi¢des legais referentes a seguranca, higiene e
medicina do trabalho, bem como a legislagéo regulamentadora da atividade profissional exercida,
contratacao de pessoal e demais legislagdes pertinentes;

11.1.1.11. Cumprir integralmente todas as normas legais relativas a protecdo ambiental, quer sejam
federais, estaduais ou municipais, responsabilizando-se a contratada por quaisquer penalidades
decorrentes de sua inobservancia;

11.1.1.12. Cumprir o disposto no art. 116 da Lei n° 14.133/2021, no art. 93 da Lei n° 8.213/1991 e
art. 429 do Decreto-Lei n°® 5.452 - CLT, quanto a reserva de cargos prevista para pessoa com
deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como a reserva de cargos
prevista em outras normas especificas e ao atendimento das regras de acessibilidade previstas na
legislacdo pertinente.

11.1.1.13. Informar a esta Prefeitura, qualquer alteragcdo na constituicdo da empresa, posterior a
habilitagdo da mesma no Pregéo Eletrénico n® 024/2025, bem como qualquer fato superveniente
que a torne inidénea ou impedida de contratar com a administragao publica, sob pena das sangdes
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cabiveis.
11.1.2. Da CONTRATANTE:
11.1.2.1. Efetuar o pagamento no prazo estabelecido;

11.1.2.2. Acompanhar, gerenciar e fiscalizar a execugéo contratual, com observagéo da legislagéo
vigente e demais regulamentagbes pertinentes, em especial o Decreto Municipal n°
9643/2022;

11.1.2.3. Verificar periodicamente a manutengdo das condi¢des de habilitagdo da CONTRATADA,
durante toda a vigéncia contratual.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - SANGOES ADMINISTRATIVAS.

12.1. As sancdes referentes a execugdo do contrato séo aquelas previstas na Lei 14.133/2021 e detalhadas
no Edital do Preg&o Eletronico n° 024/2025.

12.2. O descumprimento total ou parcial das obrigagbes assumidas caracterizara a inadimpléncia da
Contratada, sujeitando-a as penalidades de adverténcia, multa, suspensao do direito de licitar e contratar e a
declaragéo de inidoneidade, salvo a superveniéncia comprovada de motivo de forga maior, desde que aceito
pelo Municipio.

12.3. Nenhuma penalidade sera aplicado sem a tramitagdo do devido processo administrativo, estando
assegurado o direito ao contraditorio e ampla defesa.

13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - EXTINGAO.
13.1. O PRESENTE TERMO DE CONTRATO PODERA SER EXTINTO:

13.1.1. Por ato unilateral e escrito da Administracdo, nas situagdes previstas no inciso | do art. 138 da
Lei n° 14.133/2021, e com as consequéncias indicadas no art. 139 da mesma Lei, sem prejuizo da
aplicagéo das sangdes previstas no Termo de Referéncia, anexo ao Edital;

13.1.2.  Amigavelmente, nos termos do art. 138, inciso I, da Lei n® 14.133/2021.

13.2. A extingdo contratual devera ser formalmente motivada nos autos de processo administrativo
assegurado a CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa, verificada a ocorréncia de um dos motivos
previstos no art. 137 da Lei n® 14.133/2021.

13.3. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo administrativa
prevista no art. 115 da Lei n® 14.133/2021.

13.4. O TERMO DE RESCISAO SERA PRECEDIDO DE RELATORIO INDICATIVO DOS SEGUINTES
ASPECTOS, CONFORME O CASO:

13.4.1. Balango dos eventos contratuais j& cumpridos ou parcialmente cumpridos;
13.4.2. Relacdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
13.4.3. Indenizagbes e multas.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - VEDAGOES.
141. E VEDADO A CONTRATADA:
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14.1.1. Caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operagao financeira;

14.1.2. Interromper a execugdo contratual sob alegagdo de inadimplemento por parte da
CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei;

14.1.3. Ceder ou sub empreitar em nenhuma hipétese.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - ALTERAGOES.
15.1.  Eventuais alteragdes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 124 da Lei n® 14.133/2021.

15.2. A CONTRATADA é obrigada a aceitar, nas mesmas condigbes contratuais, os acréscimos ou
supressdes que se fizerem necessérios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial
atualizado do contrato.

15.3.  As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderao exceder o limite
de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA FUNDAMENTAGAO LEGAL E CASOS OMISSOS.

16.1. O presente contrato rege-se pela Lei 14.133/21 e suas alteragdes, Lei Complementar 123/06, bem
como pelo que consta da pega editalicia e respectivo do Processo Licitatorio, aplicando-se supletivamente, os
principios da Teoria Geral dos Contatos e as disposigdes de Direito Privado, para 0s casos omissos.

17. CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA LGPD - LEI GERAL DE PROTECAO DE DADOS.

17.1.  As partes deverdo observar as disposigdes da Lei Federal n® 13.709 de agosto de 2018 (Lei Geral de
Protecdo de Dados) e alteragdes quando do tratamento de dados pessoais comuns e dados pessoais
sensiveis a que tenham acesso, para o prop6sito de execucdo e acompanhamento deste Contrato, nao
podendo divulgar, revelar, produzir, utilizar ou deles dar conhecimento a terceiros estranhos a esta
contratagdo, a néo ser por forga de obrigagao legal ou regulatoria.

18. CLAUSULA DECIMA OITAVA - FORO.

18.1. E eleito o Foro da Comarca de Mairipora para dirimir os litigios que decorrerem da execugéo deste
Termo de Contrato que ndo possam ser compostos pela conciliagédo, conforme art. 92, §1° da Lei n°
14.133/2021.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em duas (duas) vias de igual
teor, que, depois de lido e achado em ordem, foi assinado pelos contraentes.

........ y voeeneens DE i DE 2025,

Responséavel legal da CONTRATANTE
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Responsavel legal da CONTRATADA

NOME: Gestor do Contrato (Ciéncia e Anuéncia)
TESTEMUNHAS:

L)
2)
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ANEXO X - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

ATA DE REGISTRO DE PREGOS XXX/2024

PROCESSO 219/2025 PREGAO ELETRONICO 024/2025

Aos dias do més de de 2025, autorizada pelo processo de Pregéo Eletronico 024/2025,

foi lavrada a presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL, FUTURA E DE FORMA
PARCELADA AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA AS UNIDADES ESCOLARES, de acordo com o disposto

no art.

40, Il, da Lei n.° 14.133/2021 e demais disposi¢des complementares, bem como Decretos Municipais

9.643/2022 e 9.644/2022, e Processo n° 219/2025 que conjuntamente com as condigdes adiante estipuladas,
regem o relacionamento Prefeitura e Fornecedor:

1.

Consideram-se registrados, para eventual AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA AS UNIDADES

ESCOLARES, os pregos do fornecedor , estabelecido a , n° :
bairro , cidade de , Estado de , inscrito no CNPJ , de
acordo com a tabela abaixo:
R$
ITEM | QUANT. | UNID. OBJETO MARCA R$ UNIT. TOTAL
2. Havendo interesse, a Prefeitura convocara o Fornecedor para a assinatura do contrato ou retirar

instrumento equivalente (Ordem de Servigos) e entrega do(s) item(ns) que se sagrou vencedor, nos
termos do Edital;

Vigéncia da Ata: 12 (doze) meses contados a partir da data de sua assinatura podendo ser prorrogada
nos termos do art. 84 da Lei 14.133/2021;

Os produtos deverdo ser entregues em até 30 (trinta) dias ap6s o recebimento da Autorizacdo de
Fornecimento, que obrigatoriamente seréd emitida pelo Departamento de Compras da Prefeitura
Municipal de Mairipora/SP;

Local de Entrega: Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educacdo Rua Augusto Coimbra, n°
100/105, Vila Ipanema, Mairipora/SP, correndo por conta da Contratada as despesas de embalagem,
seguro, transporte, montagem, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes;

a)  Se houver alteragdo no enderegco de entrega antes da expedi¢do da Autorizagdo de
Fornecimento, a empresa devera entregar os produtos, no endereco indicado pela
Secretaria requisitante desde que o mesmo seja dentro do municipio de Mairiporé;

Caso a entrega do produto ndo seja feita de acordo com o laudo apresentado, a remessa sera
devolvida pela Contratante, cabendo a Contratada a reposi¢do do objeto no prazo de até 24 (vinte e
quatro) horas;

Condigdes de pagamento: a prefeitura efetuara o pagamento ao fornecedor em até 25 (vinte e cinco)
dias corridos ap6s o aceite da nota fiscal;

Dados bancarios do fornecedor:

As despesas decorrentes do fornecimento correrdo a conta de recursos préprios do orgamento vigente
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alocados sob as dotagdes orcamentarias do or¢camento municipal, as quais serdo indicadas no
momento da eventual contratacao;

As contratagOes advindas deste registro de pregos serdo regidas pelas disposi¢des das Leis Lei
14.133/2021 e dos Decretos Municipais 9643/2022 e 9644/2022, bem como pelo estabelecido nesta
ARP;

Este registro de pregos né@o obriga a prefeitura a firmar contratagdes com o fornecedor, ficando-lhe
facultada a utilizagdo de outros meios, assegurada, nesta hipotese, a preferéncia do beneficiario do
registro em igualdade de condigdes;

O descumprimento do presente, assim como a inexecugao total ou parcial do contrato, sujeitara o
fornecedor as penalidades constantes do Edital de Pregdo Eletronico 024/2025 e legislacdo aplicavel;

O registro de pregos podera ser suspenso ou cancelado no interesse da PREFEITURA e nas hipoteses
dos artigos 155 da Lei 14.133/2021, ou a pedido justificado do FORNECEDOR, desde que autorizada
por esta PREFEITURA;

O fornecedor devera manter, enquanto vigorar o Registro de Pregos e em compatibilidade com as
obrigacdes por ele assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagéo exigidas no Pregao
Eletronico 024/2025;

As partes deverdo observar as disposigdes da Lei Federal n° 13.709 de agosto de 2018 (Lei Geral de
Protecao de Dados) e alteragdes quando do tratamento de dados pessoais comuns e dados pessoais
sensiveis a que tenham acesso, para o propdsito de execucdo e acompanhamento deste Contrato, ndo
podendo divulgar, revelar, produzir, utilizar ou deles dar conhecimento a terceiros estranhos a esta
contratagdo, a néo ser por forga de obrigagao legal ou regulatoria;

As questdes oriundas deste termo e dos contratos ou pedidos de fornecimento serdo dirimidos no Foro
da Comarca de Mairipora/SP.

Fica designado (a) como Gestor (a) desta Ata de Registro de Pregos o (a) Senhor (a) que
sera responsavel pelo acompanhamento, fiscalizagdo da execucdo e outras responsabilidades, nos
termos do artigo 117 da Lei n°® 14.133/2021 e Decreto Municipal n°® 9.643/2022.

Para constar, lavrou-se a presente ata, que vai assinado pelo Senhor , Secretario de
, representando a Prefeitura, e pelo Senhor , portador da Cédula de
Identidade RG e CPF , representando o fornecedor.

PREFEITURA

FORNECEDOR

NOME: Gestor da Ata (Ciéncia e Anuéncia)

TESTEMUNHAS:

1)
2)
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ANEXO XI - TERMO DE CIENCIA E NOTIFICAGAO
(Redagao dada pela Resolugdo N° 11/2021 - TCESP)
CONTRATANTE: Prefeitura Municipal de Mairipora/SP.
CONTRATADO:
CONTRATO: ___/XXXX

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL, FUTURA E DE FORMA PARCELADA AQUISICAO
DE MOBILIARIOS PARA AS UNIDADES ESCOLARES.

ADVOGADO (S)/ N° OAB: (*)
Pelo Presente TERMO, nés, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua execugdo contratual,
estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, cujo trémite
processual ocorrera pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestagbes de interesse,
Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em consonancia
com o estabelecido na Resolugdo n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisdes que vierem a ser tomados,
relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder
Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei
Complementar n° 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos
processuais, conforme regras do Cddigo de Processo Civil;

d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante e e interessados estdo cadastradas no médulo
eletronico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das Instrugdes
n°01/2020, conforme “Declaracédo(des) de Atualizagdo Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.
2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:
a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicagao;

b) Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de
defesa, interpor recursos e 0 que mais couber.

Local e data.
AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAQ/ENTIDADE:
Nome:

Cargo:
CPF:

RESPONSAVEIS  PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU  RATIFICACAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:

Nome:

Cargo:
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CPF: /RG:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome:
Cargo:
CPF: /RG:
Assinatura:

Pela contratada:

Nome:

Cargo:

CPF: /RG:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESA DA CONTRATANTE:
Nome:

Cargo:

CPF: /RG:

Assinatura:

GESTOR(ES) DO CONTRATO:
Nome:

Cargo:

CPF: /RG:

Assinatura:

DEMAIS RESPONSAVEIS (*):

Responsavel pelo processo licitatorio:

Nome: CPF: /RG:
Cargo:

Assinatura:

(*) O Termo de Ciéncia e Notificagdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve identificar as pessoas fisicas
que tenham concorrido para a pratica do ato juridico, na condigdo de ordenador da despesa; de partes
contratantes; de responsaveis por agdes de coordenagdo, acompanhamento, monitoramento e avaliagdo e
fiscalizacdo; de responsaveis por processos licitatorios; de responsaveis por prestages de contas; de
responsaveis por emissdo de pareceres juridicos; de responsaveis com atribuigdes previstas em atos legais
ou administrativos e de interessados relacionados a processos de competéncia deste Tribunal. Na hipotese
de prestagdes de contas, caso o signatario do parecer conclusivo seja distinto daqueles ja arrolados como
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subscritores do Termo de Ciéncia e Notificagao, sera ele objeto de notificagdo especifica. (inciso acrescido
pela Resolugao n°® 11/2021).
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ANEXO XII - ORIENTAGOES PARA PROTOCOLO DIGITAL DAS NOTAS FISCAIS

PREGAO ELETRONICO N° 024/2025
PROCESSO N° 219/2025

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA EVENTUAL, FUTURA E DE FORMA PARCELADA AQUISICAO
DE MOBILIARIOS PARA AS UNIDADES ESCOLARES.

1. A empresa CONTRATADA devera protocolar processo para recebimento de valores por meio do link
https://protocolo.cidadao.conam.com.br/mairipora com o assunto “PAGAMENTO DE NOTAS FISCAIS”.

1.1. Deverao constar, obrigatoriamente, os seguintes dados:

1.1.1. Nome/razdo social;

1.1.2. CPF/CNPJ;

1.1.3. Telefone para contato;

1.1.4. Nota fiscal de produto/servigo;

1.1.5. Cdpia de contrato firmado com o municipio;
1.1.7. Autorizagao de fornecimento.

Observacao:

Todas estas informagdes sado importantes para que o processo de pagamento chegue no tempo correto a
quem deve atestar a Nota Fiscal.

O Protocolo Digital das Notas Fiscais possibilitara que a empresa contratada acompanhe o andamento de seu
processo de pagamento.


https://protocolo.cidadao.conam.com.br/mairipora
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